SWEDAC

Konsoliderad version av

Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) fore-
skrifter och allmédnna rad (STAFS 2016:12) om icke-
automatiska vagar

Andring inférd: t.o.m. STAFS 2018:5

1 kap. Inledande bestammelser
Tillampningsomrade

1 8 Dessa foreskrifter géller konstruktion, bedémning av éverensstimmelse och méark-
ning av icke-automatiska vagar. Foreskrifterna omfattar alla icke-automatiska vagar.

Foreskrifterna skiljer, med utgangspunkt fran vagens anvandningsomrade, pa tva olika
kategorier av vagar, dels vagar som anvéands for andamal som anges i 2 kap. 1 § och
dels vagar som anvands for andra andamal. For de vagar som anvands for andra anda-
mal géller de bestammelser som finns i 2 kap. 2 §.

Definitioner
2 8§ | dessa foreskrifter avses med

1. vag: ett matdon med vilket massan hos en kropp bestdams med hjalp av tyngdkraftens
inverkan pa kroppen; en vag kan ocksa anvandas till att bestimma andra massrelate-
rade storheter, mangder, parametrar eller egenskaper

2. icke-automatisk vag eller vag: en vag som kraver medverkan av en operator vid
vagningen,

3. tillhandahallande pa marknaden: varje leverans av en vag for distribution eller an-
vandning pa unionsmarknaden i samband med kommersiell verksamhet, mot betalning
eller kostnadsfritt,

4. utslappande pa marknaden: forsta gangen en vag tillhandahalls pa unionsmark-
naden,

5. tillverkare: fysisk eller juridisk person som tillverkar eller som later konstruera eller
tillverka en vag och salufér den, i eget namn eller under eget varumarke,

6. tillverkarens representant: fysisk eller juridisk person som &r etablerad i unionen
och som enligt skriftlig fullmakt fran tillverkaren har ratt att i dennes stélle utfora sar-
skilda uppgifter,

7. importor: fysisk eller juridisk person som &r etablerad inom unionen och sldpper ut
en vag fran ett tredjeland pa unionsmarknaden,

8. distributor: fysisk eller juridisk person i leveranskedjan, forutom tillverkaren eller
importoren, som tillhandahaller en vag pa marknaden,

9. ekonomisk aktdr: tillverkaren, tillverkarens representant, importéren och distributo-
ren,
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10. teknisk specifikation: dokument dar det faststélls vilka tekniska krav som en vag
ska uppfylla,

11. harmoniserad standard: harmoniserad standard enligt definitionen i artikel 2.1 c i
Europaparlamentets och radets foérordning (EU) nr 1025/2012 av den 25 oktober 2012
om europeisk standardisering och om &ndring av radets direktiv 89/686/EEG och
93/15/EEG samt av Europaparlamentets och radets direktiv 94/9/EG, 94/25/EG,
95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/23/EG, 2009/23/EG och
2009/105/EG samt om upphavande av radets beslut 87/95/EEG och Europaparlamen-
tets och radets beslut 1673/2006/EG,

12. ackreditering: ackreditering enligt definitionen i artikel 2.10 i Europaparlamentets
och radets forordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008 om krav for ackreditering
och marknadskontroll i samband med saluféring av produkter och upphévande av for-
ordning (EEG) nr 339/93,

13. nationellt ackrediteringsorgan: nationellt ackrediteringsorgan enligt definitionen i
artikel 2.11 i foérordning (EG) nr 765/2008,

14. beddémning av 6verensstammelse: process dar det visas huruvida de vésentliga kra-
ven i dessa foreskrifter for en vag har uppfyllts,

15. organ for bedémning av Overensstammelse: organ som utfor bedémning av Over-
ensstammelse, innefattande kalibrering, provning, certifiering och kontroll,

16. aterkallelse: atgard for att dra tillbaka en vag som redan tillhandahallits slutanvan-
daren,

17. tillbakadragande: atgard for att forhindra att en vag i leveranskedjan tillhandahalls
pa marknaden,

18. harmoniserad unionslagstiftning: unionslagstiftning som harmoniserar villkoren
for saluféring av produkter,

19. CE-markning: mérkning genom vilken tillverkaren visar att vagen éverensstammer
med de tillampliga kraven i harmoniserad unionslagstiftning som foreskriver CE-
maérkning,

20. anmalt organ: ett organ som anmalts for uppgifter i samband med bedémning av
Overensstammelse enligt bestimmelser som géller inom Europeiska ekonomiska sam-
arbetsomradet (EES) eller Turkiet; med anmélda organ likstélls organ i ett land med
vilket Europeiska unionen traffat avtal om 6msesidigt erkdnnande avseende bedém-
ning av 6verensstammelse, om organet har anmalts for uppgiften enligt reglerna i avta-
let,

21. bestdmning av verifierad bruttovikt: bestdmning av verifierad bruttovikt (VGM)
enligt metod 1 i bilaga 1 till Transportstyrelsens foreskrifter och allmanna rad (TSFS
2010:174) om transport av last pa fartyg och terminaler som anl6ps av fartyg som las-
tar eller lossar fast bulklast,

22. vagning av fiskeriprodukter: vagning av fiskeriprodukter enligt artikel 60 och 61 i
radets forordning (EG) nr 1224/2009 av den 20 november 2009 om inférande av ett
kontrollsystem i gemenskapen for att sakerstdlla att bestdmmelserna i den gemen-
samma fiskeripolitiken efterlevs, om &ndring av férordningarna (EG) nr 847/96, (EG)
nr 2371/2002, (EG) nr 811/2004, (EG) nr 768/2005, (EG) nr 2115/2005, (EG) nr
2166/2005, (EG) nr 388/2006, (EG) nr 509/2007, (EG) nr 676/2007, (EG) nr
1098/2007, (EG) nr 1300/2008, (EG) nr 1342/2008 och upphavande av foérordningarna
(EEG) nr 2847/93, (EG) nr 1627/94 och (EG) nr 1966/2006, i lydelsen enligt Europa-
parlamentets och radets forordning (EU) 2015/812, och avdelning IV, kapitel II i
kommissionens genomfoérandeférordning (EU) nr 404/2011 av den 8 april 2011 om
tillampningsforeskrifter for radets forordning (EG) nr 1224/2009 om inférande av ett
kontrollsystem i gemenskapen for att sdkerstdlla att bestdmmelserna i den gemen-
samma fiskeripolitiken efterlevs, i lydelsen enligt kommissionens genomforandefor-
ordning (EU) 2015/1962,

23. framstallning av fardigforpackningar (forutbestémda kvantiteter): méatning eller
kontroll av den faktiska varumangden vid framstéllning av fardigforpackade varor i
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enlighet med kraven i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2017:1) om fardigforpackade varor (férutbestdmda kvantiteter), och

24. framstallning av fardigférpackningar (ej forutbestamda kvantiteter): matning eller
kontroll av den faktiska varuméangden vid framstallning av fardigforpackningar som &r
avsedda att sdljas i nominella méngder som ar uttryckta i vikt eller volymenheter och
innehaller minst 5 g eller 5 ml och hogst 10 kg eller 10 I. (STAFS 2018:5).

2 kap. Krav pa icke-automatiska vagar
18§ Icke-automatiska vagar som anvands for

1. bestdmning av massa i samband med handel,

2. bestdmning av massa for berékning av en tull, taxa, skatt, bonus, vite, erséttning,
gottgorelse eller liknande betalning,

3. sakkunnigutlatande vid rattegang,

4. bestdmning av verifierad bruttovikt,

5. bestdamning av massa inom sjukvarden for vagning av patienter i samband med kon-
troll, diagnostik eller behandling,

6. bestamning av massa for beredning av medicin enligt recept pa apotek och bestam-
ning av massa vid analyser som utfors pa medicinska eller farmaceutiska laboratorier,
7. vagning av fiskeriprodukter,

8. bestamning av pris baserat pa massa vid direktforsaljning till allmanheten,

9. framstéllning av fardigférpackningar (forutbestamda kvantiteter), eller

10. framstéllning av fardigforpackningar (ej forutbestdmda kvantiteter),

ska uppfylla kraven i bilaga 1 till dessa foreskrifter. (STAFS 2018:5).

2 § Vagar som inte dr avsedda att anvandas for de &ndamal som anges i 1 § ska vara
forsedda med foljande synliga, latt lasbara och varaktiga évriga méarkningar.

1. Tillverkarens namn, registrerade firmanamn eller registrerade varumarke.

2.Vagens maximikapacitet, uttryckt som "Max ...”.

Sadana vagar ska inte vara forsedda med markningen om Gverensstammelse som avses
i dessa fOreskrifter.

3 kap. De ekonomiska aktdrernas skyldigheter
Tillverkarnas skyldigheter

1 8 Tillverkarna ska, nar de slapper ut sadana vagar pa marknaden som ar avsedda att
anvandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 §, se till att de har konstruerats och till-
verkats i enlighet med de vésentliga kraven i bilaga 1.

2 8 Nar det géller de vagar som &r avsedda att anvandas for de &ndamal som anges i 2
kap. 1 § ska tillverkarna utarbeta den tekniska dokumentation som avses i bilaga 2 och
utfora eller lata utféra den bedémning av Gverensstammelse som avses i 4 kap. 2 §.

Om forfarandet for bedomning av 6verensstammelse har visat att en vag som &r avsedd
att anvandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 § uppfyller de tillampliga kraven ska
tillverkarna uppréatta en EU-férsakran om Overensstdimmelse och anbringa CE-
maérkningen och den metrologiska tillaggsmarkningen.
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3 8 Nar det galler vagar som ar avsedda att anvandas for de andamal som anges i 2
kap. 1 § ska tillverkarna behalla den tekniska dokumentationen och EU-forsékran om
dverensstammelse i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

4 8 Tillverkarna ska se till att det finns rutiner som garanterar att serietillverkningen
fortsatter att Gverensstaimma med kraven i dessa foreskrifter. Det ska ocksa tas hansyn
till andringar i vagens konstruktion eller egenskaper och &ndringar i de harmoniserade
standarderna eller de andra tekniska specifikationer som det hanvisas till vid forsékran
om 6verensstammelse for en vag.

Nar det anses lampligt med tanke pa riskerna med en vag som &r avsedd att anvandas
for de andamal som anges i 2 kap. 1 § ska tillverkarna utféra slumpvis provning av
vagar som tillhandahallits pa marknaden, granska och vid behov registerféra inkomna
klagomal, vagar som inte Gverensstammer med kraven och aterkallelser av vagar samt
informera distributorerna om all sdan évervakning.

58§ Tillverkarna ska se till att de vagar som de slappt ut pa marknaden ar forsedda
med typnummer, partinummer, serienummer eller annan identifieringsmérkning enligt
bilaga 3.

Tillverkarna ska se till att sadana vagar som ar avsedda att anvandas for de andamal
som anges i 2 kap. 1 § ar forsedda med de évriga mérkningar som anges i punkt 1 i
bilaga 3.

Tillverkarna ska se till att sddana vagar som inte ar avsedda att anvandas for de anda-
mal som anges i 2 kap. 1 § ar forsedda med de dvriga markningar som anges i 2 kap. 2
8.

Om en vag som ar avsedd att anvandas for nagot av de andamal som anges i 2 kap. 1 §
innefattar eller anslutits till ndgon anordning som inte anvands eller &r avsedd att an-
vandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 8, ska tillverkarna forse varje sadan anord-
ning med den symbol som foreskrivs i 4 kap. 19 § och i punkt 2 i bilaga 3 och som in-
skrénker anvandningen av anordningen.

6 § Tillverkarna ska pa vagen ange sitt namn, registrerade firmanamn eller registre-
rade varumarke samt en postadress pa vilken de kan kontaktas. Den angivna adressen
ska ange en enda kontaktpunkt dér tillverkaren kan kontaktas. Kontaktuppgifterna ska
anges pa ett sprak som latt kan forstas av slutanvandarna och marknadskontrollmyn-
digheterna.

7 § Tillverkarna ska se till att vagar som ar avsedda att anvandas for de andamal som
anges i 2 kap. 1 § atfoljs av en bruksanvisning och information pa ett sprak som latt
kan forstas av slutanvandarna och som bestamts av den berérda medlemsstaten. En
sadan bruksanvisning och sadan information liksom all méarkning ska vara tydlig och
lattbegriplig.

8 8§ Tillverkare som anser eller har skal att tro att en vag som de har slappt ut pa mark-
naden inte dverensstammer med dessa foreskrifter ska omedelbart vidta de korrige-
rande atgarder som kravs for att fa vagen att dverensstamma med kraven eller, om sa &r
lampligt, dra tillbaka eller aterkalla den. Om vagen utgor en risk ska tillverkarna dessu-
tom omedelbart underratta de behdriga myndigheterna i de medlemsstater pa vilkas
marknad de har tillhandahallit vagen, och lamna uppgifter om i synnerhet den bris-
tande 6verensstammelsen och de korrigerande atgarder som vidtagits.
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9 § Tillverkarna ska pa motiverad begaran av en behdrig nationell myndighet i pap-
persform eller elektronisk form ge myndigheten all information och dokumentation
som behdvs for att visa att vagen dverensstaimmer med kraven i dessa foreskrifter, pa
ett sprak som latt kan forstds av den myndigheten. De ska pa begéaran samarbeta med
den behdriga myndigheten om de atgarder som vidtas for att undanréja riskerna med
de vagar som de har slappt ut pa marknaden.

Tillverkarens representant
10 § Tillverkarna far genom skriftlig fullmakt utse en representant.

De skyldigheter som anges i 1 § och skyldigheten att upprétta teknisk dokumentation
som avses i 2 § far inte delegeras till tillverkarens representant.

11 § Tillverkarens representant ska utfora de uppgifter som anges i fullmakten fran
tillverkaren. Fullmakten ska ge tillverkarens representant rétt att atminstone

1. inneha EU-forsékran om overensstdmmelse och den tekniska dokumentationen for
att kunna uppvisa dem for de nationella marknadskontrolimyndigheterna i tio ar efter
det att vagen har slappts ut pa marknaden,

2. pa motiverad begéran av en behdrig nationell myndighet ge den myndigheten all
information och dokumentation som behdvs for att visa att vagen 6verensstaimmer med
kraven,

3. pa begaran samarbeta med de behoriga nationella myndigheterna om de atgarder
som vidtas for att undanrdja riskerna med de vagar som omfattas av fullmakten.

Importérernas skyldigheter

12 § Importérerna far endast sldppa ut vagar pa marknaden som éverensstammer med
kraven.

13 § Innan importorerna slapper ut sddana vagar pa marknaden som &r avsedda att
anvandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 § ska de se till att tillverkaren har utfort
den beddmning av éverensstimmelse som avses i 4 kap. 2 8. De ska se till att tillverka-
ren har upprattat den tekniska dokumentationen, att vagen &r forsedd med CE-
markning och den metrologiska tillaggsmarkningen och atfoljs av de dokument som
kravs samt att tillverkaren har uppfyllt kraven i 5 och 6 88.

Om en importor anser eller har skal att tro att en vag som ar avsedd att anvandas for de
andamal som anges i 2 kap. 1 § inte dverensstammer med de vésentliga kraven i bilaga
1 far importdren inte slappa ut vagen pa marknaden forran den Gverensstimmer med
de tillampliga kraven. Om vagen utgdr en risk ska importéren dessutom informera till-
verkaren och marknadskontrollmyndigheterna om detta.

Innan importorerna slapper ut sadana vagar pa marknaden som inte ar avsedda att an-
vandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 § ska de se till att tillverkaren har uppfyllt
kraven i 3 kap. 5 och 6 88.

14 8 Import6rerna ska pa vagen ange sitt namn, registrerade firmanamn eller registre-
rade varumarke och en postadress pa vilken de kan kontaktas. Om detta skulle gora det
nodvandigt att 6ppna forpackningen far informationen anbringas pa foérpackningen och
i ett medféljande dokument. Kontaktuppgifterna ska anges pa ett sprak som latt kan
forstas av slutanvandarna och marknadskontrollmyndigheterna.
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15 § Importorerna ska se till att vagar som ar avsedda att anvandas for de andamal
som anges i 2 kap. 1 § atféljs av en bruksanvisning och information pa ett sprak som
latt kan forstas av slutanvandarna och som bestamts av den berérda medlemsstaten.

16 § Importorerna ska, sa lange de har ansvar for en vag som &r avsedd att anvandas
for de andamal som anges i 2 kap. 1 §, se till att forvarings- eller transportforhallan-
dena for vagen inte dventyrar vagens éverensstimmelse med de vasentliga kraven i
bilaga 1.

17 8 Nar det anses lampligt med tanke pa riskerna med en vag som ar avsedd att an-
vandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 § ska importorerna utféra slumpvis prov-
ning av vagar som tillhandahallits pd marknaden, granska och vid behov registerfora
inkomna klagomal, vagar som inte Gverensstammer med kraven och aterkallelser av
vagar samt informera distributérerna om all sadan évervakning.

18 & Importorer som anser eller har skl att tro att en vag som de har slappt ut pa
marknaden inte Overensstdammer med dessa foreskrifter ska omedelbart vidta de korri-
gerande atgarder som kravs for att fa vagen att 6verensstimma med kraven eller, om sa
ar lampligt, for att dra tillbaka eller aterkalla den. Om vagen utgor en risk ska importo-
rerna dessutom omedelbart underratta de behdriga myndigheterna i de medlemsstater
pa vilkas marknad de har tillhandahallit vagen, och lamna uppgifter om i synnerhet den
bristande dverensstammelsen och de korrigerande atgarder som vidtagits.

19 § Nar det géller vagar som &r avsedda att anvandas for de andamal som anges i 2
kap. 1 § ska importorerna under tio ar efter det att vagen slappts ut pa marknaden halla
en kopia av EU-forsakran om dverensstammelse tillganglig for marknadskontrollmyn-
digheterna och se till att dessa myndigheter pa begaran kan fa tillgang till den tekniska
dokumentationen.

20 § Importorerna ska pa motiverad begaran av en behdorig nationell myndighet i pap-
persform eller elektronisk form ge myndigheten all information och dokumentation
som behovs for att visa att vagen Gverensstammer med kraven, pa ett sprak som latt
kan forstas av den myndigheten. De ska pa begaran samarbeta med den behoriga myn-
digheten om de atgarder som vidtas for att undanrdja riskerna med de vagar som de har
slappt ut pa marknaden.

Distributérernas skyldigheter

21 § Nar distributorerna tillhandahaller en vag pa marknaden ska de iaktta vederborlig
omsorg for att se till att kraven i dessa foreskrifter uppfylls.

22 § Innan distributorerna tillhandahaller en vag som &r avsedd att anvandas for de
andamal som anges i 2 kap. 1 § pa marknaden ska de kontrollera att vagen ar forsedd
med CE-méarkning och metrologisk tillaggsmarkning, att den atféljs av de dokument
som krévs och av en bruksanvisning och information pa ett sprak som latt kan forstas
av slutanvandarna i den medlemsstat dér vagen ska tillnandahéllas pa marknaden samt
att tillverkaren och importoren har uppfyllt kraven i 3 kap. 5, 6 och 14 88.

Om en distributor anser eller har skal att tro att en vag som ar avsedd att anvandas for
de andamal som anges i 2 kap. 1 § inte Gverensstimmer med de vasentliga kraven i
bilaga 1 far distributéren inte tillhandahalla vagen pa marknaden forran den Gverens-
stammer med de tillampliga kraven. Om vagen utgor en risk ska distributoren dessu-
tom informera tillverkaren eller importéren samt marknadskontrolimyndigheterna om
detta.
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Innan distributorerna slapper ut sadana vagar pa marknaden som inte ar avsedda att
anvandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 § ska de se till att tillverkaren och im-
portoren har uppfyllt kraven i 3 kap. 5, 6 och 14 88.

23 § Distributorerna ska, sa lange de har ansvar for en vag som ar avsedd att anvandas
for de andamal som anges i 2 kap. 1 §, se till att forvarings- eller transportforhallan-
dena for vagen inte dventyrar vagens éverensstimmelse med de vasentliga kraven i
bilaga 1.

24 § Distributérer som anser eller har skal att tro att en vag som de har tillhandahallit
pa marknaden inte dverensstammer med dessa foreskrifter ska forsakra sig om att nod-
vandiga korrigerande atgarder vidtas for att fa vagen att 6verensstimma med kraven
eller, om sa ar lampligt, for att dra tillbaka eller aterkalla den. Om vagen utgor en risk
ska distributorerna dessutom omedelbart underrdtta de behodriga myndigheterna i de
medlemsstater pa vilkas marknad de har tillhandahallit vagen, och lamna uppgifter om
i synnerhet den bristande 6verensstammelsen och de korrigerande atgarder som vidta-
gits.

25 § Distributorerna ska pa motiverad begéran av en behorig nationell myndighet i
pappersform eller elektronisk form ge myndigheten den information och dokumentat-
ion som behovs for att visa att vagen dverensstammer med kraven. De ska pa begaran
samarbeta med den behoriga myndigheten om de atgarder som vidtas for att undanrdja
riskerna med de vagar som de tillhandahallit pa marknaden.

Fall dar tillverkarens skyldigheter ar tillampliga pa importorer och distributorer

26 § Importorer eller distributtrer ska anses vara tillverkare enligt dessa foreskrifter
och ska ha samma skyldigheter som tillverkaren har enligt 1-9 88 nar de slapper ut en
vag pa marknaden i eget namn eller under eget varumarke eller andrar en vag som re-
dan slappts ut pa marknaden pa ett sadant satt att Gverensstammelsen med dessa fore-
skrifter kan paverkas.

Identifiering av de ekonomiska aktérerna

27 § Nar det galler vagar som &r avsedda att anvandas for de andamal som anges i 2
kap. 1 8, ska de ekonomiska aktorerna pa begaran identifiera foljande aktorer for
marknadskontrollmyndigheterna:

a) Ekonomiska aktorer som har levererat en vag till dem.

b) Ekonomiska aktorer som de har levererat en vag till.

De ekonomiska aktdrerna ska kunna ge den information som avses i forsta stycket i tio
ar efter det att de har fatt en vag levererad och i tio ar efter det att de har levererat en
Vag.

4 kap. Vagarnas 6verensstimmelse med kraven

Presumtion om 6verensstammelse for vagar

1 8§ Vagar som dverensstaimmer med harmoniserade standarder eller delar av dem, till
vilka hénvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning, ska for-
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utséttas overensstdimma med de vésentliga krav i bilaga 1 som omfattas av dessa stan-
darder eller delar av dem.

Allmant rad till 1 §

De tolkningar och tekniska losningar som anges i relevanta guider fran
WELMEC (European Cooperation in Legal Metrology) far normalt anses vara i
enlighet med kraven i dessa foreskrifter och i bakomliggande EU-direktiv
(2014/31/EU, tidigare 2009/23/EG och 90/384/EEG).

Forfaranden fér beddmning av dverensstammelse

2 8 En vags overensstammelse med de vasentliga kraven enligt bilaga 1 kan faststéllas
genom ett av nedanstaende forfaranden for bedémning av 6verensstimmelse, enligt
tillverkarens val:

1. Modul B enligt punkt 1 i bilaga 2, féljt antingen av modul D enligt punkt 2 i bilaga 2
eller modul F enligt punkt 4 i bilaga 2.

Modul B ska dock inte kravas for vagar som inte anvander elektronik och inte har en
fjaderbaserad lastgivare. For de vagar som inte omfattas av modul B ska modul D1
enligt punkt 3 i bilaga 2 eller modul F1 enligt punkt 5 i bilaga 2 tillampas.

2. Modul G enligt punkt 6 i bilaga 2.

3 8 De handlingar och den korrespondens som behandlar forfarandena for bedémning
av Gverensstammelse enligt 2 § ska upprattas pa ett av de officiella spraken i den med-
lemsstat dar kontrollen verkstélls, eller pa ett sprak som accepteras av det anmélda or-
ganet.

EU-forséakran om overensstammelse

4 § | EU-forsakran om Gverensstammelse ska det anges att de vésentliga kraven i bi-
laga 1 har visats vara uppfyllda.

5 8§ EU-forsékran om overensstdammelse ska utformas i enlighet med mallen i bilaga 4,
innehalla de uppgifter som anges i de relevanta modulerna i bilaga 2 och regelbundet
uppdateras. Den ska oversattas till det eller de sprak som kréavs av den medlemsstat dar
vagen slapps ut eller tillhandahalls pa marknaden.

6 § Om en vag omfattas av mer dn en unionsakt dar det stélls krav pa EU-forsakran
om dverensstammelse ska en enda EU-forsdakran om Overensstammelse uppréttas for
alla dessa unionsakter. | denna forsékran ska det anges vilka unionsakter som berdrs,
och det ska ld&mnas en publikationsh&nvisning till dem.

7 8 Genom att uppratta EU-forsékran om éverensstammelse tar tillverkaren ansvar for
att vagen overensstammer med kraven i dessa foreskrifter.

Markning om dverensstammelse

8 § For att visa att en vag som ar avsedd att anvandas for andamal enligt 2 kap. 1 §
overensstammer med dessa forestrifter ska det pa vagen anbringas CE-markning och

metrologisk tillaggsmarkning enligt dessa foreskrifter.

9 8§ Den CE-markning som avses i 8 § bestar av symbolen CE sa som den ar utformad
enligt bilaga Il till Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 765/2008 av den
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9 juli 2008 om krav for ackreditering och marknadskontroll i samband med saluféring
av produkter och upphéavande av foérordning (EEG) nr 339/93.

10 § 1 14-17 88 lagen (2011:791) om ackreditering och teknisk kontroll finns be-
stdimmelser om forutsattningar for CE-méarkning, skyldighet att vidta rattelse samt an-
svar for felaktig markning.

Allméanna principer for CE-markning och metrologisk tillaggsméarkning

11 8§ CE-madrkningen ska omfattas av de allméanna principer som faststélls i artikel 30 i
forordning (EG) nr 765/2008.

12 § Den metrologiska tilliggsmérkningen ska besta av ett versalt "M” samt de tva
sista siffrorna i artalet for markningens anbringande, bada inskrivna i en rektangel.
Rektangelns hojd ska vara densamma som CE-markningens hojd.
13 § De allméanna principer som faststélls i artikel 30 i forordning (EG) nr 765/2008
ska i tillampliga delar galla den metrologiska tillaggsmarkningen.
Regler och villkor for CE-méarkning, metrologisk tillaggsmarkning och annan

markning

14 § CE-markningen och den metrologiska tillaggsmarkningen ska anbringas pa va-
gen eller dess markskylt sa att den &r synlig, latt lasbar och varaktig.

15 § CE-markningen och den metrologiska tillaggsmérkningen ska anbringas innan
vagen slapps ut pa marknaden.

16 § Den metrologiska tillaggsmarkningen ska folja omedelbart efter CE-mérkningen.
17 § CE-markningen och den metrologiska tillaggsméarkningen ska atfoljas av det eller
de anmdlda organens identifikationsnummer, om organet eller organen medverkar i

produktionskontrollen enligt bilaga 2.

Det anmélda organets identifikationsnummer ska anbringas av organet sjalvt eller, ef-
ter dess anvisningar, av tillverkaren eller dennes representant.

18 8 CE-markningen, den metrologiska tillaggsméarkningen och det eller de anmalda
organens identifikationsnummer far atfoljas av ett annat marke som anger en sarskild
risk eller ett sarskilt anvandningsomrade.

Symbol for begransat bruk

19 § Den symbol som avses i 3 kap. 5 § fjarde stycket och specificeras i punkt 2 i bi-
laga 3 ska anbringas val synligt och varaktigt pa anordningen.

5 kap. Ovrigt

1 § Har upphéavts genom (STAFS 2016:14).
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2 8§ Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll kan, i enskilda fall och om det
finns sérskilda skél, medge undantag fran tillampningen av dessa foreskrifter.

STAFS 2016:12
1. Denna forfattning trader i kraft den 20 april 2016.

2. Genom forfattningen upphavs styrelsens foreskrifter och allmanna rad (STAFS
2007:18) om icke-automatiska vagar.

3. Intyg som utfardats i enlighet med STAFS 2007:18 om icke-automatiska vagar ska
vara giltiga enligt den nya forfattningen.

STAFS 2018:5

1. Denna forfattning trader i kraft den 1 november 2018.

10
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Bilaga 1
Bilagan har denna lydelse genom STAFS 2018:5

Vasentliga krav

Samma terminologi anvénds i denna bilaga som inom den internationella organisation-
en for legal metrologi, Organisation Internationale de Métrologie Légale (OIML).

Inledning

Om en vag innefattar eller ar ansluten till fler an en visningsanordning eller utskrifts-
anordning behover inte de vasentliga kraven stéllas pa sadana anordningar som aterger
resultatet av vagningen och inte kan paverka vagens funktion. Forutsattningen ar att
vagningsresultatet skrivs ut eller registreras korrekt och bestandigt i nagon del av va-
gen som uppfyller de vasentliga kraven och att resultaten ar tillgangliga for de bada
parter som berdrs av vagningen. Nar det galler vagar som anvands vid forséljning di-
rekt till allmanheten maste dock anordningar for visning eller utskrift av vagningsre-
sultat, exempelvis kassaregister, for séljaren och kunden uppfylla de vasentliga kraven.

Metrologiska krav
1. Massenhet

De anvianda massenheterna ska vara de legala mattenheter som anges i 1 § lagen
(1992:1514) om mattenheter, matningar och métdon och i Styrelsens for ackreditering
och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2009:26) om mattenheter. Med beaktande av
detta far endast foljande enheter anvandas:

- Sl-enheterna mikrogram, milligram, gram, kilogram, ton.

- Icke-Sl-enheten metrisk karat (vid vagning av adelstenar)

2. Noggrannhetsklasser

2.1 Foljande fyra noggrannhetsklasser finns I, I1, 111 och I111.
Tabell 1
Minsta last Antal kontrollskaldelar
Klass Kontrollskaldel (e) (Min) n = Max/e
minsta varde minsta varde hogsta varde
I 0,001g<e 100 e 50 000 -
I 0,001 g<e<0,05g9 20e 100 100 000
01 g<e 50e 5000 100 000
" 01 g<e<2g 20e 100 10 000
5 g<e 20e 500 10 000

11
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m | 5 g<e 10e 100 1000

En vag far tas i bruk for de syften som anges i 2 kap. 1 § endast om den ar konstruerad
for de temperatur- och fuktforhallanden i vilka den avses anvandas och ar lamplig uti-
fran noggrannhetsklass, kontrollskaldel, gravitation och lutning.

For vagar i klasserna Il och Il som anvénds for bestamning av frakttariffer minskas
minimilasten till 5e.

2.2 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen (e) ska uttryckas som

1-10%, 2-10% eller 5-10xmassenheter,

déar k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 For alla vagar som inte har hjalpanordning for avlasning ska galla att
d=e.

2.2.3 For vagar som har hjalpanordning for avlasning galler foljande krav:

e=1.10xg
d<e<10d,

utom for vagar i klass | med d < 10 g, dar kravet ar atte = 103 g.

3. Klassificering

3.1 Vagar med ett vagningsomrade

Vagar som har hjalpanordning for avlasning ska hora till klass I eller klass II. For dessa
vagar géller att de lagre gransvardena for minsta lasten erhalls ur tabell 1 genom att
kontrollskaldelen (e) i spalt 3 ersétts av den reella skaldelen (d).

Om d < 10* g far hogsta lasten for vagar i klass I underskrida 50 000 e.

3.2 Vagar med flera vagningsomraden

Flera vagningsomraden ar tillatna, forutsatt att dessa tydligt anges pa vagen. Varje en-
skilt vagningsomrade klassificeras enligt avsnitt 3.1. Om vagningsomradena ligger
inom olika noggrannhetsklasser ska vagen uppfylla de strangaste av de krav som stlls
pa vagar inom de noggrannhetsklasser som vagningsomradena motsvarar.

3.3 Flerintervallsvagar

3.3.1 Vagar med ett vagningsomrade kan ha flera delvagningsomraden (flerintervalls-
vagar). Flerintervallsvagar far inte vara utrustade med hjalpanordning for avlasning.

3.3.2 Varje delvagningsomrade for flerintervallsvagar definieras av féljande storheter:

- kontrollskaldelen e; med e i+1) > €

12
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- hogsta lasten Max; med Max; = Max
- minsta lasten Min; med Min; = Max -y
och Min; = Min

varvidi=1,2,3..r,

dar i = delvagningsomradets ordningsnummer och r = totala antalet delvagningsomra-
den.

Alla laster avser nettolast, oavsett vardet pa eventuell tara.
3.3.3 Delvagningsomradena klassificeras enligt tabell 2. Alla delvagningsomraden ska

ligga i samma noggrannhetsklass och denna skall anses vara vagens noggrann-
hetsklass.

Tabell 2
Klass | Kontrollskaldel (e) Minsta last (Min) | Antal kontrollskaldelar
Minst * Hogst
minsta varde n=Maxile ¢y | n=Maxi/e
I | 0,001 g<e 100 e; 50 000 -
Il | 0,001 g<e<0,05¢ 20 e 5 000 100 000
01 g<e 50 e; 5 000 100 000
I | 01 g<e 20 e 500 10 000
m | 5 g<ei 10 g 50 1000

*For i = r géller motsvarande kolumn i tabell 1, med e ersatt av ;

i=1,2,..,r,
i = delvagningsomradets ordningsnummer
r = totala antalet delvagningsomraden.

4-6. Noggrannhet

4.1 Vid beddomning av 6verensstammelse samt vid aterkommande kontroll av icke-
automatiska vagar far felet i visningen inte 6verstiga det storsta tillatna felet enligt ta-
bell 3. Om visningen &r digital skall felet korrigeras for avrundningsfelet.

Det stdrsta tillatna felet avser nettovarden och taravarden for alla eventuella belast-
ningsfall, exklusive forinstallt taravérde.
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Tabell 3
Belastning (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Storsta
Klass | Klass 11 Klass 111 Klass 11 ;g:atna
0<m<50000e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<50e +0,5e
50000e<m<200000e|5000e<m<20000e 500e<m<2000e 50e<m<200¢e +10e
200000e<m 20000e<m<100000e|{2000e<m=<10000e |200e<m<1000e¢ +15e
4.2  De storsta tillatna felen under drift far, med undantag for aterkommande kontroll

enligt 4 8 Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS
2007:19) om aterkommande kontroll av icke automatiska vagar, vara dubbelt sa stora
som de i punkt 4.1 angivna storsta tillatna felen.

5 Végningsresultatet hos en vag ska vara repeterbart och ska vara detsamma néar
andra visningsanordningar anvands och ndr andra utbalanseringsmetoder anvands.
Végningsresultatet ska vara tillrackligt okansligt for andringar av lastens placering pa
lastbéraren.

6 Vagen ska reagera pa sma andringar av lasten.

7. Inverkan av influensstorheter och tid

7.1 Vagar i klasserna Il, 111 och 1111 som kan komma att anvandas i snedstallt lage
ska vara tillrackligt okansliga for sadana snedstallningar som kan férekomma under
normalt bruk.

7.2 Vagarna ska uppfylla de metrologiska kraven inom det av tillverkaren specifice-
rade temperaturintervallet. Detta intervall ska minst omfatta

5 °C for vagar i klass I;

15 °C for vagar i klass II;

30 °C for vagar i klass I11 och I111.

Om tillverkarspecifikation saknas ska temperaturintervallet vara -10 °C till +40 °C.

7.3 Vagar som ar anslutna till natspanning ska uppfylla de metrologiska kraven vid
normalt forekommande nétspanningsvariationer.

Vagar som ar batteridrivna ska indikera nar batterispanningen faller under den lagsta
niva som kravs. | ett sddant fall ska vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller
stdngas av automatiskt.

7.4  Elektroniska vagar ska, med undantag for dem som hor till klass 1 eller, ome < 1
g, klass 1, uppfylla de metrologiska kraven vid hog relativ luftfuktighet vid tempera-
turintervallets 6vre grans.

7.5 Langtidsbelastning av en vag i klass I1, 111 eller 111l ska ha forsumbar inverkan
pa belastningsvisningen och pa nollvisningen direkt efter avlastning.
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7.6 Under andra betingelser ska vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller
stdngas av automatiskt.

Konstruktion och uppbyggnad

8. Allméanna krav

8.1 Vagen ska vara konstruerad och uppbyggd sa att den behaller sina metrologiska
egenskaper nar den ar korrekt installerad och anvands pa ratt satt i den miljo som den
ar avsedd for. Vagen ska visa vérdet pa den vagda massan.

8.2 Nar en elektronisk vag utsatts for storningar far ett visat resultat inte vara behaf-
tat med ett betydande fel, eller ocksa ska detta automatiskt upptackas och indikeras.

Nar en elektronisk vag automatiskt avkant ett betydande fel ska den avge en synlig
eller horbar larmsignal, som ska fortga tills anvandaren vidtar korrigerande atgarder
eller felet upphor.

8.3  De krav som stélls enligt 8.1 och 8.2 ska uppfyllas under vagens hela forvantade
anvandningstid.

Digitala elektroniska anordningar ska alltid utdva tillracklig dvervakning av att mét-
processen och indikeringsanordningen fungerar pa ratt satt och att all lagring och 6ver-
foring av data sker korrekt.

Nar en elektronisk vag automatiskt avkanner ett betydande hallbarhetsfel ska den avge
en synlig eller horbar larmsignal, som ska fortga tills anvandaren vidtar korrigerande
atgarder eller felet upphor.

8.4 De metrologiska egenskaperna hos en elektronisk vag far inte paverkas negativt
av att yttre utrustning ansluts till vagen via ett lampligt granssnitt.

8.5  Vagen far inte ha nagon egenskap som kan underlatta att den anvands i bedréag-
ligt syfte. Majligheterna att oavsiktligt missbruka vagen ska vara sma. Komponenter
som inte far tas isar eller justeras av anvandaren skall skyddas mot sadana ingrepp,
genom plombering enligt 5 § andra stycket Styrelsens for ackreditering och teknisk
kontroll foreskrifter (STAFS 2007:19) om aterkommande kontroll av icke-automatiska
vagar eller motsvarande forfarande.

8.6 Vagen ska vara sa konstruerad att den latt kan underkastas foreskrivna kon-
trollatgérder.

9. Visning av vagningsresultatet och andra viktuppgifter

Végningsresultatet och andra viktuppgifter ska visas pa ett korrekt, entydigt och icke
vilseledande sétt. Visningsanordningen ska vara latt att avldsa vid normalt bruk.

Benamningarna och beteckningarna pa enheterna enligt avsnitt 1 i denna bilaga ska
folja bestammelserna i 1 § lagen (1992:1514) om mattenheter, matningar och métdon
och Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2009:26) om
mattenheter med tillagget att beteckningen for metrisk karat skall vara ”ct”. Vigen ska
inte kunna visa resultat som 6verskrider hogsta last (Max) plus 9e. En hjalpanordning
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for avlasning far endast anvandas till hger om decimaltecknet. En anordning for uto-
kad visning far endast anvandas temporart, varvid nagon utskrift inte skall kunna utfo-
ras. Sekundarresultat far visas, forutsatt att de inte kan forvaxlas med primarresultat.

10. Utskrift av vagningsresultat och andra viktuppgifter

Utskrivna resultat ska vara korrekta, identifierbara och entydiga. Utskriften ska vara
tydlig, lasbar, icke raderbar och bestandig.

11. Nivellering

I tillampliga fall ska vagen vara forsedd med en anordning och en indikator for nivelle-
ring med tillracklig kanslighet for att vagen ska kunna installeras korrekt.

12. Nollstéllning

Vagen far vara utrustad med nollstallningsanordning. En sadan anordning ska medge
noggrann nollstéllning och far inte ge upphov till felaktiga vagningsresultat.

13. Anordningar for tarering och forinstalld tarering

Vagen far ha en eller flera tareringsanordningar och en anordning for forinstalld tare-
ring. Tareringsanordningarna ska medge korrekt nollstallning och korrekt vagning av
nettovikt. Anordningen for forinstélld tarering ska sdkerstélla korrekt bestdmning av
beréknad nettovikt.

14. Kompletterande krav for vagar med en kapacitet pa hogst 100 kg som an-
vands vid forsaljning direkt till allménheten

En vag som anvands vid forséljning direkt till allmanheten ska visa all vasentlig in-
formation om vagningen. Om den visar priset ska den tydligt visa kunden hur priset
har beraknats pa den vara som ska séljas. Visat pris for betalning ska vara korrekt.

En prisberdknande vag ska visa den vasentliga informationen sa lange att kunden hin-
ner lasa den ordentligt.

En prisberdknande vag far utféra andra funktioner &n vagning per post och pris-
berakning. Forutsattningen ar att all visning som avser nagon transaktion skrivs ut at
kunden pa ett tydligt, entydigt och lampligt utformat kvitto eller en etikett.

En vag far inte ha nagra egenskaper som direkt eller indirekt kan forsvara eller kompli-
cera tolkningen av en visning.

En vag ska vara forsedd med skydd som hindrar oriktiga affarstransaktioner som beror
pa att vagen inte fungerar korrekt.

Hjalpanordningar for avlasning och anordningar for utokad visning ar inte tillatna.

Tillsatsanordningar som kan anvandas i bedragligt syfte ar inte tillatna.
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Vagar som liknar dem som normalt anvénds vid forsaljning direkt till allméanheten men
som inte uppfyller de krav som anges i detta avsnitt maste nara visningsenheten vara
bestdndigt mérkta med texten Ej for anvdndning vid forsédljning direkt till allmén-
heten”.

15. Prisméarkande vagar

En vag som skriver ut prisetiketter ska uppfylla kraven for vagar som visar priset vid
forsaljning direkt till allmanheten, i den man detta kan tillampas for vagen i fraga. Va-
gen ska inte kunna skriva ut en etikett under minsta last.
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Bilaga 2

Forfaranden for bedémning av 6verensstammelse

1. Modul B: EU-typkontroll

1.1 EU-typkontroll &r den del av ett forfarande for bedémning av éverensstammelse
genom vilken ett anmalt organ undersoker en vags tekniska konstruktion och kontrolle-
rar och intygar att den uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

1.2 EU-typkontroll kan utféras pa nagot av foljande satt:

— Undersokning av ett provexemplar av den kompletta vagen (produktionstyp) som ar
representativt for produktionen i fraga.

— Beddmning av den tekniska konstruktionens lamplighet for vagen genom gransk-
ning av den tekniska dokumentation och de underlag som avses i punkt 1.3 samt
undersékning av provexemplar av en eller flera kritiska delar av vagen, varvid provex-
emplaren ska vara representativa for produktionen (kombination av produktionstyp och
konstruktionstyp).

— Beddmning av den tekniska konstruktionens lamplighet for vagen genom gransk-
ning av den tekniska dokumentation och de underlag som namns i punkt 1.3, utan
understkning av provexemplar (konstruktionstyp).

1.3 Tillverkaren ska Idmna in en ansékan om EU-typkontroll till ett valfritt anmélt or-
gan.

Ansokan ska innehalla foljande:

a) Tillverkarens namn och adress och, om ansokan lamnas in av tillverkarens behériga
representant, &ven dennes namn och adress.

b) En skriftlig forsdkran om att samma ansokan inte har lamnats till nagot annat anmalt
organ.

c¢) Den tekniska dokumentationen. Den tekniska dokumentationen ska goéra det mojligt
att bedoma om vagen uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter och innehalla
en tillfredsstéllande analys och bedémning av riskerna. Den tekniska dokumentationen
ska innehalla de tillampliga kraven och, i den man det kravs for bedomningen, dven en
beskrivning av vagens konstruktion, tillverkning och funktionssétt. Den tekniska
dokumentationen ska i tillampliga fall innehalla minst foljande:

i) En allman beskrivning av vagen.

ii) Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman dver komponenter, delmon-
teringar, kretsar etc.

iii) Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta dessa ritningar och sche-
man och hur vagen fungerar.

iv) En forteckning 6ver de harmoniserade standarder som helt eller delvis har foljts och

till vilka hanvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning och, i
de fall dar de harmoniserade standarderna inte har foljts, beskrivningar av de l6sningar
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som har valts for att uppfylla de vésentliga kraven i dessa foreskrifter, inbegripet en
forteckning dver andra relevanta tekniska specifikationer som foljts. Nar det géller
harmoniserade standarder som foéljts delvis ska det i den tekniska dokumentationen
specificeras vilka delar som har tillampats.

v) Resultat av konstruktionsberékningar och undersékningar etc.
vi) Provningsrapporter.

d) Provexemplar som &r representativa for den planerade produktionen. Det anmélda
organet kan vid behov begara in fler provexemplar for att genomfora provningspro-
grammet.

e) Underlag som visar att den 16sning som valts for den tekniska konstruktionen &r
lamplig. | underlaget ska alla dokument som har anvénts anges, sérskilt nar de rele-
vanta harmoniserade standarderna inte har tillampats fullt ut. Underlaget ska vid behov
innehalla resultaten av provningar som utforts i enlighet med andra relevanta tekniska
specifikationer i lampligt laboratorium som tillnhor tillverkaren, eller i nagot annat
provningslaboratorium for dennes réakning och under dennes ansvar.

1.4 Det anmalda organet ska gora foljande:
| fraga om vagen:

1.4.1 Granska den tekniska dokumentationen och underlagen i syfte att bedéma den
tekniska konstruktionens lamplighet.

| fraga om provexemplaret eller provexemplaren:

1.4.2 Kontrollera att provexemplaret eller provexemplaren har tillverkats i dverens-
stammelse med den tekniska dokumentationen samt identifiera savél de delar som &r
konstruerade enligt de tillampliga bestimmelserna i de relevanta harmoniserade stan-
darderna som de delar som ar konstruerade i enlighet med andra relevanta tekniska
specifikationer.

1.4.3 Utfora eller lata utfora lampliga undersokningar och provningar for att, i de fall
tillverkaren har valt att anvanda lésningarna i de relevanta harmoniserade standarder-
na, kontrollera att dessa losningar har anvants pa ratt satt.

1.4.4 Utfora eller lata utfora lampliga undersokningar och provningar for att, i de fall
dar losningarna i de relevanta harmoniserade standarderna inte har tillampats, kontrol-
lera att de I6sningar som tillverkaren anvéant, med tillampning av andra relevanta tek-
niska specifikationer, uppfyller de motsvarande vésentliga kraven i dessa foreskrifter.

1.4.5 | samrad med tillverkaren bestamma pa vilken plats undersokningarna och de
nddvéndiga proven ska genomforas.

1.5 Det anmélda organet ska utarbeta en utvarderingsrapport dar det anges vilka atgar-
der som har vidtagits i enlighet med punkt 1.4 och vad de har resulterat i. Utan att det
paverkar det anméalda organets skyldigheter gentemot de anméalande myndigheterna far
organet inte offentliggora hela eller delar av innehallet i rapporten utan tillverkarens
samtycke.

1.6 Om typen uppfyller de krav i dessa foreskrifter som ar tillampliga pa den berorda
vagen ska det anmalda organet utfarda ett EU-typintyg till tillverkaren. Det intyget ska
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innehdlla tillverkarens namn och adress, slutsatserna av undersokningen, eventuella
giltighetsvillkor samt de uppgifter som kréavs for att identifiera den godkanda typen.
EU-typintyget kan ha en eller flera bilagor.

EU-typintyget och bilagorna ska innehalla all information som behdvs for att bedéma
om de tillverkade vagarna 6verensstammer med den undersokta typen och for att kon-
trollera produkter i bruk.

EU-typintygets giltighetstid ska vara tio ar fran dagen for utfardandet, och det far dar-
efter forlangas for tio ar i taget. Om vagens grundldggande konstruktion andrats, t.ex.
genom att ny teknik tillampas, kan EU-typintygets giltighetstid inskrankas till tva ar,
varefter forlangning far erhallas for tre ar.

Om typen inte uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter ska det anmalda or-
ganet avsla ansokan om EU-typintyg och underrétta den sokande om detta samt utfor-
ligt motivera avslaget.

1.7 Det anmélda organet ska folja med i den tekniska utvecklingen, och om det visar
sig att den godkanda typen inte langre uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrif-
ter ska organet faststalla om det kréavs ytterligare undersokningar. Om sa ar fallet ska
det anmadlda organet underrétta tillverkaren om detta. Tillverkaren ska underratta det
anmalda organ som har den tekniska dokumentationen rérande EU-typintyget om alla
andringar av den godkénda typen som kan paverka vagens éverensstaimmelse med de
vasentliga kraven i dessa foreskrifter eller villkoren for det intygets giltighet. For sad-
ana andringar kravs ytterligare godkénnande i form av ett tilldgg till det ursprungliga
EU-typintyget.

1.8 Ett svenskt anmélt organ ska underrétta Styrelsen for ackreditering och teknisk
kontroll om de EU-typintyg eller eventuella tillagg till dessa som det har utfardat eller
aterkallat, och det ska regelbundet eller pa begaran ge styrelsen tillgang till forteck-
ningen Gver sadana intyg eller tillagg till dessa som det har avslagit, tillfalligt aterkallat
eller pa annat satt belagt med restriktioner.

Varje anmalt organ ska underrdtta de 6vriga anmalda organen om de EU-typintyg eller
tillagg till dessa som det har avslagit, tillfalligt eller slutgiltigt aterkallat eller pa annat
satt belagt med restriktioner och, pa begaran, om sadana intyg eller tillagg som det har
utfardat.

Kommissionen, medlemsstaterna och 6vriga anmalda organ har ratt att pa begéran fa
en kopia av EU-typintyget eller tillaggen till det. Kommissionen och medlemsstaterna
har ratt att pa begaran fa en kopia av den tekniska dokumentationen och av resultaten
fran de undersokningar som utforts av det anmélda organet. Det anmélda organet ska
forvara en kopia av EU-typintyget med bilagor och tilldgg samt det tekniska underla-
get, inklusive dokumentation fran tillverkaren, sa lange som det intyget ar giltigt.

1.9 Tillverkaren ska for de nationella myndigheterna kunna uppvisa en kopia av EU-
typintyget med bilagor och tilldgg tillsammans med den tekniska dokumentationen i tio
ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

1.10 Tillverkarens representant far lamna in den ansokan som avses i punkt 1.3 och

fullgéra skyldigheterna enligt punkterna 1.7 och 1.9, forutsatt att de specificeras i full-
makten.
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2. Modul D: Overensstammelse med typ som grundar sig pa kvalitetssdkring av
produktionen

2.1 Overensstammelse med typ som grundar sig péa kvalitetssakring av produktionen ar
den del av ett forfarande for bedémning av 6verensstimmelse genom vilken tillverka-
ren fullgor skyldigheterna i punkterna 2.2 och 2.5 samt sékerstéller och forsakrar pa
eget ansvar att de berdrda vagarna 6verensstammer med typen enligt beskrivningen i
EU-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

2.2 Tillverkning

Tillverkaren ska tillampa ett godként kvalitetssystem for tillverkning, slutkontroll och
provning av de berorda vagarna i enlighet med punkt 2.3 och kontrolleras i enlighet
med punkt 2.4.

2.3 Kvalitetssystem

2.3.1 Tillverkaren ska hos ett valfritt anmalt organ ansoka om att fa sitt kvalitetssystem
for de berorda vagarna bedomt.

Ansokan ska innehalla

a) tillverkarens namn och adress och, om anstkan lamnas in av tillverkarens represen-
tant, &ven dennes namn och adress,

b) en skriftlig forsakran om att samma ansokan inte har lamnats till nagot annat anmalt
organ,

c) alla upplysningar av betydelse for den planerade kategorin av vagar,
d) dokumentation av kvalitetssystemet, och

e) den tekniska dokumentationen for den godkédnda typen, och en kopia av EU-
typintyget.

2.3.2 Kvalitetssystemet ska sakerstalla att vagarna dverensstammer med typen enligt
beskrivningen i EU-typintyget och med de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

Alla faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren tagit hansyn till ska dokumente-
ras pa ett systematiskt och overskadligt satt i form av skriftliga riktlinjer, forfaranden
och instruktioner. Dokumentationen av kvalitetssystemet ska mdjliggora en enhetlig
tolkning av kvalitetssystemets program, planer, manualer och protokoll.
Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

a) kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvar och befogenheter be-
traffande produktkvaliteten,

b) de motsvarande metoder, processer och systematiska forfaranden for tillverkning,
kvalitetskontroll och kvalitetssakring som kommer att anvandas,

¢) de undersokningar och provningar som kommer att utforas fére, under och efter till-
verkningen samt hur ofta dessa kommer att utforas,
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d) kvalitetsdokumenten, t.ex. granskningsrapporter, provningsresultat, kalibreringsre-
sultat och redogdrelser fér den berdrda personalens kvalifikationer etc.,

e) metoder for dvervakning av att den erforderliga produktkvaliteten uppnas och att
kvalitetssystemet fungerar effektivt.

2.3.3 Det anmalda organet ska beddma kvalitetssystemet for att avgéra om det upp-
fyller kraven i punkt 2.3.2.

Det anmalda organet ska forutsatta att dessa krav ar uppfyllda i fraga om de delar av
kvalitetssystemet som Overensstammer med motsvarande specifikationer i relevant
harmoniserad standard.

Utover erfarenhet av kvalitetsledningssystem ska minst en av revisionsgruppens delta-
gare ha erfarenhet av bedomning av det aktuella produktomradet och den berdrda pro-
dukttekniken, och kanna till de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Revisionen ska
aven omfatta en inspektion hos tillverkaren. Revisionsgruppen ska granska den tek-
niska dokumentation som avses i punkt 2.3.1 e for att kontrollera att tillverkaren kén-
ner till de relevanta kraven i dessa foreskrifter och for att utféra de undersékningar som
kravs for att sakerstélla att vagen 6verensstammer med kraven.

Tillverkaren ska meddelas beslutet. Meddelandet ska innehalla slutsatserna fran revis-
ionen och det motiverade beslutet.

2.3.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet och att uppratthalla det sa att det forblir &ndamalsenligt
och effektivt.

2.3.5 Tillverkaren ska underréatta det anmélda organ som har godkant kvalitetssystemet
om alla andringar som planeras i systemet.

Det anmaélda organet ska beddma de foreslagna andringarna och avgéra om ett andrat
kvalitetssystem fortfarande uppfyller de krav som avses i punkt 2.3.2 eller om en ny
beddmning ar nodvandig.

Organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska innehdlla slutsatserna
fran undersokningen och skalen till beslutet.

2.4 Kontroll under det anmélda organets ansvar

2.4.1 Syftet med kontrollen ar att forsékra sig om att tillverkaren fullgér de skyldighet-
er som &r forenade med det godkanda kvalitetssystemet.

2.4.2 For att mojliggora en beddmning ska tillverkaren ge det anmalda organet tilltrade
till lokaler for tillverkning, kontroll, provning och férvaring och tillhandahalla all n6d-
vandig information, sarskilt i fraga om

a) dokumentationen av kvalitetssystemet,

b) kvalitetsdokumenten, t.ex. granskningsrapporter, provningsresultat, kalibreringsre-
sultat och redogdrelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.

2.4.3 Det anmalda organet ska regelbundet genomfoéra revisioner for att forsakra sig

om att tillverkaren uppratthaller och tillampar kvalitetssystemet och ska lamna en re-
visionsberattelse till tillverkaren.
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2.4.4 Det anmalda organet far dessutom gdéra oanmélda besok hos tillverkaren. Under
sadana besok far det anmalda organet vid behov utfora eller lata utféra provningar av
vagarna for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar korrekt. Det anmélda organet
ska lamna en besoksrapport till tillverkaren och, om provning har utforts, en prov-
ningsrapport.

2.5 Markning om overensstammelse och EU-forsédkran om dverensstammelse

2.5.1 Tillverkaren ska anbringa CE-méarkningen och den metrologiska tillaggsmark-
ningen enligt dessa foreskrifter och, under ansvar av det anmalda organ som avses i
punkt 2.3.1, organets identifikationsnummer pa varje enskild vag som Gverensstammer
med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i
dessa foreskrifter.

2.5.2 Tillverkaren ska uppratta en skriftlig EU-forsdkran om 6verensstammelse for
varje vagmodell och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna i tio ar efter
det att vagen har slappts ut pa marknaden. | EU-forsakran om overensstammelse ska
det anges for vilken vagmodell den har uppréttats.

En kopia av EU-forsakran om Overensstammelse ska pa begéran goras tillganglig for
de berdrda myndigheterna.

2.6 Tillverkaren ska under tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden kunna
uppvisa foljande for de nationella myndigheterna:

a) Den dokumentation som avses i punkt 2.3.1.
b) Information avseende sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 2.3.5.

c) Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkt 2.3.5, 2.4.3
och 2.4.4.

2.7 Varje anmélt organ ska underratta sin anmélande myndighet om de godkannanden
av kvalitetssystem som det har utfardat eller aterkallat och ska regelbundet eller pa be-
garan ge sin anméalande myndighet tillgang till férteckningen 6ver de godkannanden av
kvalitetssystem som det har avslagit, tillfalligt aterkallat eller pa annat sétt belagt med
restriktioner.

2.8 Tillverkarens representant

Tillverkarens skyldigheter enligt punkt 2.3.1, 2.3.5, 2.5 och 2.6 far fullgoras, for den-
nes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens representant, forutsatt att dessa
skyldigheter specificeras i fullmakten.

3. Modul D1: Kvalitetssdkring av produktionen

3.1 Kvalitetssdkring av produktionen dr det forfarande for beddmning av Overens-
stdimmelse genom vilket tillverkaren fullgor skyldigheterna i punkt 3.2, 3.4 och 3.7 och

sakerstaller och forsakrar pa eget ansvar att de berérda vagarna uppfyller de tillampliga
kraven i dessa foreskrifter.
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3.2 Teknisk dokumentation

Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentationen. Dokumentationen ska gora
det mojligt att bedéma om vagen uppfyller de relevanta kraven och innehélla en till-
fredsstéllande analys och beddémning av riskerna. Den tekniska dokumentationen ska
innehélla de tillampliga kraven och, i den man det kravs for bedomningen, aven en
beskrivning av vagens konstruktion, tillverkning och funktionssatt. Den tekniska
dokumentationen ska i tillampliga fall innehalla minst foljande:

a) En allman beskrivning av vagen.

b) Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman dver komponenter, delmon-
teringar, kretsar etc.

c) Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta dessa ritningar och sche-
man och hur vagen fungerar.

d) En forteckning 6ver de harmoniserade standarder som helt eller delvis har foljts och
till vilka hanvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning och, i
de fall déar de harmoniserade standarderna inte har foljts, beskrivningar av de I6sningar
som har valts for att uppfylla de vésentliga kraven i dessa foreskrifter, inbegripet en
forteckning dver andra relevanta tekniska specifikationer som foljts. Om de harmonise-
rade standarderna foljts delvis ska det i den tekniska dokumentationen specificeras
vilka delar som har tillampats.

e) Resultat av konstruktionsberékningar och undersékningar etc.

f) Provningsrapporter.

3.3 Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de berorda nat-
ionella myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

3.4 Tillverkning

Tillverkaren ska tillampa ett godkant kvalitetssystem for tillverkning, slutkontroll och
provning av de berdrda vagarna i enlighet med punkt 3.5 och 6vervakas i enlighet med
punkt 3.6.

3.5 Kvalitetssystem

3.5.1 Tillverkaren ska hos ett valfritt anméalt organ anscka om att fa sitt kvalitetssystem
for de berérda vagarna bedomt.

Ansokan ska innehalla foljande:

a) Tillverkarens namn och adress och, om ans6kan lamnas in av tillverkarens represen-
tant, &ven dennes namn och adress.

b) En skriftlig forsakran om att samma ansokan inte har lamnats till nagot annat anmalt
organ.

c) All relevant information om den kategori vagar som avses.

d) Dokumentation av kvalitetssystemet.
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e) Den dokumentation som avses i punkt 3.2.

3.5.2 Kvalitetssystemet ska sakerstélla att vagarna dverensstammer med de tillampliga
kraven i dessa foreskrifter.

Alla faktorer, krav och bestdammelser som tillverkaren tagit hansyn till ska dokumente-
ras pa ett systematiskt och éverskadligt satt i form av skriftliga riktlinjer, forfaranden
och instruktioner. Dokumentationen av kvalitetssystemet ska mdjliggéra en enhetlig
tolkning av kvalitetssystemets program, planer, manualer och protokoll.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

a) kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvar och befogenheter be-
traffande produktkvaliteten,

b) de motsvarande metoder, processer och systematiska forfaranden for tillverkning,
kvalitetskontroll och kvalitetsséakring som kommer att anvéndas,

¢) de undersokningar och provningar som kommer att utforas fore, under och efter till-
verkningen samt hur ofta dessa kommer att utforas,

d) kvalitetsdokumenten, t.ex. granskningsrapporter, provningsresultat, kalibreringsre-
sultat och redogdrelser fér den berdrda personalens kvalifikationer etc.,

e) metoder for Gvervakning av att den erforderliga produktkvaliteten uppnas och att
kvalitetssystemet fungerar effektivt.

3.5.3 Det anmélda organet ska bedéma kvalitetssystemet for att avgéra om det uppfyl--
ler kraven i punkt 3.5.2.

Det anmalda organet ska forutsatta att dessa krav ar uppfyllda i fraga om de delar av
kvalitetssystemet som dverensstammer med motsvarande specifikationer i relevant
harmoniserad standard.

Utover erfarenhet av kvalitetsledningssystem ska minst en av revisionsgruppens delta-
gare ha erfarenhet av bedomning av det aktuella produktomradet och den berérda pro-
dukttekniken, och ké&nna till de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Revisionen ska
aven omfatta en inspektion hos tillverkaren. Revisionsgruppen ska granska den tek-
niska dokumentation som avses i punkt 3.2 for att kontrollera att tillverkaren kanner till
de relevanta kraven i dessa foreskrifter och kan utfora de undersokningar som krévs for
att sakerstalla att vagen dverensstammer med kraven.

Tillverkaren ska meddelas beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna fran revis-
ionen och skalen till beslutet.

3.5.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgéra de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet och att uppratthalla det sa att det forblir &ndamalsenligt
och effektivt.

3.5.5 Tillverkaren ska underrétta det anmélda organ som har godkant kvalitetssystemet
om alla &ndringar som planeras i systemet.
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Det anmalda organet ska bedéma de foreslagna andringarna och avgéra om ett sadant
andrat kvalitetssystem fortfarande uppfyller de krav som avses i punkt 3.5.2 eller om
en ny bedémning ar nédvéndig.

Organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska innehalla slutsatserna
fran undersokningen och skalen till beslutet.

3.6 Kontroll under det anmélda organets ansvar
3.6.1 Syftet med kontrollen &r att forsakra sig om att tillverkaren fullgér de skyldighet-
er som &r forenade med det godkanda kvalitetssystemet.

3.6.2 For att mojliggora en beddmning ska tillverkaren ge det anmalda organet tilltréade
till lokaler for tillverkning, kontroll, provning och forvaring och tillhandahalla all nod-
vandig information, sarskilt i friga om

a) dokumentationen av kvalitetssystemet,
b) den tekniska dokumentation som avses i punkt 3.2,

c¢) kvalitetsdokumenten, t.ex. granskningsrapporter, provningsresultat, kalibreringsre-
sultat och redogdrelser for den berérda personalens kvalifikationer etc.

3.6.3 Det anmalda organet ska regelbundet genomféra revisioner for att forsékra sig
om att tillverkaren uppratthaller och tillampar kvalitetssystemet och ska lamna en re-
visionsberattelse till tillverkaren.

3.6.4 Det anmalda organet far dessutom géra oanmélda besok hos tillverkaren. Under
sadana besok far det anmalda organet vid behov utféra eller lata utfora produktprov-
ningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar korrekt. Det anméalda organet
ska lamna en besoksrapport till tillverkaren och, om provning har utforts, en prov-
ningsrapport.

3.7 Markning om Overensstammelse och EU-forsékran om dverensstammelse

3.7.1 Tillverkaren ska anbringa CE-maérkningen och den metrologiska tillaggsmark-
ningen som anges i dessa foreskrifter och, under ansvar av det anmalda organ som av-
ses i punkt 3.5.1, organets identifikationsnummer pa varje enskild vag som uppfyller
de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

3.7.2 Tillverkaren ska uppratta en skriftlig EU-forsdkran om &éverensstammelse for
varje vagmodell och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna i tio ar efter
det att vagen har slappts ut pa marknaden. | EU-forsakran om Overensstammelse ska
det anges for vilken vagmodell den har uppréttats.

En kopia av EU-forsakran om Gverensstammelse ska pa begéran goras tillganglig for
de bertrda myndigheterna.

3.8 Tillverkaren ska under tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden kunna
uppvisa foljande for de nationella myndigheterna:

a) Den dokumentation som avses i punkt 3.5.1.

b) Information avseende sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 3.5.5.
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c) Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkt 3.5.5, 3.6.3
och 3.6.4.

3.9 Ett svenskt anmélt organ ska underrétta Styrelsen for ackreditering och teknisk
kontroll om de godkannanden av kvalitetssystem som det har utfardat eller aterkallat
och ska regelbundet eller pa begaran ge styrelsen tillgang till forteckningen over de
godkannanden av kvalitetssystem som det har avslagit, tillfalligt aterkallat eller pa an-
nat sétt belagt med restriktioner.

3.10 Tillverkarens representant

Tillverkarens skyldigheter enligt punkt 3.3, 3.5.1, 3.5.5, 3.7 och 3.8 far fullgoras, for
dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens representant, forutsatt att dessa
skyldigheter specificeras i fullmakten.

4. Modul F: Overensstammelse med typ som grundar sig p& produktverifiering

4.1 Overensstammelse med typ som grundar sig pa produktverifiering &r den del av ett
forfarande for beddmning av dverensstammelse genom vilken tillverkaren fullgor
skyldigheterna i punkt 4.2 och 4.5 samt sékerstaller och forsakrar pa eget ansvar att de
berdrda vagarna, som har genomgatt kontroll i enlighet med punkt 4.3, Gverensstam-
mer med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och uppfyller de tillampliga kra-
ven i dessa foreskrifter.

4.2 Tillverkning

Tillverkaren ska vidta alla nédvandiga atgarder for att tillverkningen och 6vervakning-
en av den ska leda till att de tillverkade vagarna dverensstammer med typen enligt be-
skrivningen i EU-typintyget och med de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

4.3 Kontroll

Ett anmaélt organ, som tillverkaren valt, ska utféra undersékningar och provningar for
att kontrollera att vagarna 6verensstimmer med den godkéanda typen enligt beskriv-
ningen i EU-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.
Undersokningarna och provningarna for att kontrollera att vagarna uppfyller de till-
lampliga kraven ska utféras genom undersokning och provning av varje enskild vag
enligt punkt 4.4.

4.4 Kontroll av dverensstdmmelse genom undersdkning och provning av varje enskild
vag

4.4.1 Alla vagar ska undersokas var for sig och provningar i enlighet med relevanta
harmoniserade standarder, eller likvardiga provningar i andra relevanta tekniska speci-
fikationer, ska utforas for att faststalla om de dverensstammer med den godkénda ty-
pen i EU-typintyget och med de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

Om det inte finns nagon harmoniserad standard ska det berérda anmalda organet be-
stdmma vilka provningar som ska utforas.

4.4.2 Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om Gverensstammelse i fraga om de

utférda undersékningarna och provningarna, och ska anbringa sitt identifikationsnum-
mer pa varje godkand vag, eller lata anbringa det under sitt ansvar.
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Tillverkaren ska halla intygen om dverensstammelse tillgangliga for kontroll av de nat-
ionella myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

4.5 Markning om overensstammelse och EU-forsakran om gverensstammelse

4.5.1 Tillverkaren ska anbringa CE-markningen och den metrologiska tillaggsmark-
ningen som anges i dessa foreskrifter och, under ansvar av det anmalda organ som av-
ses i punkt 4.3, organets identifikationsnummer pa varje enskild vag som Gverens-
stdimmer med den godkénda typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och uppfyller
de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.

4.5.2 Tillverkaren ska uppratta en skriftlig EU-forsdkran om dverensstammelse for
varje vagmodell och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna i tio ar efter
det att vagen har slappts ut pa marknaden. | EU-forsakran om Gverensstammelse ska
det anges for vilken vagmodell den har upprittats.

En kopia av EU-forsakran om Overensstammelse ska pa begéran goras tillganglig for
de berdrda myndigheterna.

Om det anmalda organ som avses i punkt 4.3 godkanner det far tillverkaren ocksa, un-
der organets ansvar, anbringa dess identifikationsnummer pa vagarna.

4.6 Om det anmalda organet godkanner det och under dess ansvar, far tillverkaren an-
bringa det anmélda organets identifikationsnummer pa vagarna under tillverkningen.

4.7 Tillverkarens representant

Tillverkarens skyldigheter far fullgoras, for dennes rakning och pa dennes ansvar, av
tillverkarens representant, forutsatt att dessa skyldigheter specificeras i fullmakten.
Tillverkarens representant far inte fullgéra nagon av de skyldigheter som aligger till-
verkaren i enlighet med punkt 4.2.

5. Modul F1: Overensstammelse som grundar sig pa produktkontroll

5.1 Overensstammelse som grundar sig pa produktkontroll &ar det forfarande for be-
démning av 6verensstammelse genom vilket tillverkaren fullgér skyldigheterna i punkt
5.2, 5.3 och 5.6 samt sakerstaller och forsakrar pa eget ansvar att de berérda vagarna,
som har genomgatt kontroll i enlighet med punkt 5.4, uppfyller de tillampliga kraven i
dessa foreskrifter.

5.2 Teknisk dokumentation

5.2.1 Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentationen. Dokumentationen ska
gora det mojligt att bedoma om vagen Overensstammer med de tillampliga kraven i
dessa foreskrifter och innehalla en tillfredsstallande analys och bedémning av riskerna.
Den tekniska dokumentationen ska innehélla de tillampliga kraven och, i den man det
kravs for bedomningen, dven en beskrivning av vagens konstruktion, tillverkning och
funktionssatt. Den tekniska dokumentationen ska i tillampliga fall innehalla minst fol-
jande:

a) En allman beskrivning av vagen.

b) Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman dver komponenter, delmon-
teringar, kretsar etc.

28



STAFS 2016:12

¢) Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta dessa ritningar och sche-
man och hur vagen fungerar.

d) En forteckning 6ver de harmoniserade standarder som helt eller delvis har foljts och
till vilka hanvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning och, i
de fall dar de harmoniserade standarderna inte har foljts, beskrivningar av de I6sningar
som har valts for att uppfylla de vésentliga sékerhetskraven i dessa foreskrifter, inbe-
gripet en forteckning 6ver andra relevanta tekniska foreskrifter som féljts. Om de har-
moniserade standarderna foljts delvis ska det i den tekniska dokumentationen specifi-
ceras vilka delar som har tillampats.

e) Resultat av konstruktionsberékningar och undersdkningar etc.
f) Provningsrapporter.

5.2.2 Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de berérda
nationella myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

5.3 Tillverkning

Tillverkaren ska vidta alla nédvandiga atgarder for att tillverkningen och 6vervakning-
en av den ska leda till att de tillverkade vagarna uppfyller de tillampliga kraven i dessa
foreskrifter.

5.4 Kontroll

Ett anmalt organ, valt av tillverkaren, ska utféra undersékningar och provningar for att
kontrollera att vagarna uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.
Undersdkningarna och provningarna for att kontrollera att kraven uppfylls ska utféras
genom undersokning och provning av varje enskild vag enligt punkt 5.5.

5.5 Kontroll av dverensstimmelse genom undersdkning och provning av varje enskild
vag

5.5.1 Alla vagar ska undersokas var for sig och provningar i enlighet med relevanta
harmoniserade standarder, eller likvardiga provningar i andra relevanta tekniska speci-
fikationer, ska utforas for att faststalla om vagarna 6verensstammer med de tillampliga
kraven. Om det inte finns nagon harmoniserad standard ska det berérda anmélda orga-
net bestdimma vilka provningar som ska utforas.

5.5.2 Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om Gverensstammelse i fraga om de
utfoérda undersékningarna och provningarna, och ska anbringa sitt identifikationsnum-
mer pa varje godkand vag, eller lata anbringa det under sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om Gverensstaimmelse tillgangliga for de nationella
myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

5.6 Mérkning om dverensstammelse och EU-forsakran om gverensstammelse
5.6.1 Tillverkaren ska anbringa CE-mérkningen och den metrologiska tillaggsmark-
ningen som anges i dessa foreskrifter och, under ansvar av det anmalda organ som av-

ses i punkt 5.4, organets identifikationsnummer pa varje enskild vag som uppfyller de
tillampliga kraven i dessa foreskrifter.
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5.6.2 Tillverkaren ska uppratta en skriftlig EU-forsdkran om 6Gverensstdmmelse for
varje vagmodell och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna i tio ar efter
det att vagen har slappts ut pd marknaden. | EU-forsakran om Overensstammelse ska
det anges for vilken vagmodell den har upprittats.

En kopia av EU-forsakran om Overensstimmelse ska pa begéran goras tillganglig for
de berdrda myndigheterna.

Om det anmalda organ som avses i punkt 5.5 godkanner det far tillverkaren ocksa, un-
der organets ansvar, anbringa dess identifikationsnummer pa vagarna.

5.7 Om det anmalda organet godkanner det och under dess ansvar, far tillverkaren an-
bringa det anmalda organets identifikationsnummer pa vagarna under tillverkningen.

5.8 Tillverkarens representant

Tillverkarens skyldigheter far fullgoras, for dennes rakning och pa dennes ansvar, av
tillverkarens behdriga representant, forutsatt att dessa skyldigheter specificeras i full-
makten. Tillverkarens representant far inte fullgéra ndgon av de skyldigheter som alig-
ger tillverkaren i enlighet med punkt 5.2.1 och 5.3.

6. Modul G: Overensstammelse som grundar sig pa kontroll av enskilda produk-
ter

6.1 Overensstammelse som grundar sig pa kontroll av enskilda produkter ar det forfa-
rande for bedémning av 6verensstammelse genom vilket tillverkaren fullgér skyldig-
heterna i punkt 6.2, 6.3 och 6.5 samt sakerstéller och forsakrar pa eget ansvar att den
berdrda vagen, som har genomgatt kontroll i enlighet med punkt 6.4, uppfyller de til--
lampliga kraven i dessa foreskrifter.

6.2 Teknisk dokumentation

6.2.1 Tillverkaren ska uppréatta den tekniska dokumentationen och gora den tillganglig
for det anmélda organ som avses i punkt 6.4. Dokumentationen ska gora det mojligt att
bedéma om vagen 6verensstammer med de tillampliga kraven i dessa foreskrifter och
innehalla en tillfredsstallande analys och beddmning av riskerna. Den tekniska doku-
mentationen ska innehalla de tillampliga kraven och, i den man det kravs for bedom-
ningen, aven en beskrivning av vagens konstruktion, tillverkning och funktionssitt.

Den tekniska dokumentationen ska i tillampliga fall innehalla minst foljande:
a) En allman beskrivning av vagen.

b) Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman dver komponenter, delmon-
teringar, kretsar etc.

c) Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta dessa ritningar och sche-
man och hur vagen fungerar.

d) En forteckning 6ver de harmoniserade standarder som helt eller delvis har foljts och
till vilka hanvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning och, i
de fall dar de harmoniserade standarderna inte har foljts, beskrivningar av de I6sningar
som har valts for att uppfylla de vésentliga kraven i dessa foreskrifter, inbegripet en
forteckning dver andra relevanta tekniska specifikationer som foljts. Om de harmonise-
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rade standarderna foljts delvis ska det i den tekniska dokumentationen specificeras
vilka delar som har tillampats.

e) Resultat av konstruktionsberdkningar och undersokningar etc.
f) Provningsrapporter.

6.2.2 Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de berérda
nationella myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

6.3 Tillverkning

Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att tillverkningen och 6vervakning-
en av den ska leda till att den tillverkade vagen dverensstammer med de tillimpliga
kraven i dessa foreskrifter.

6.4 Kontroll

Ett anmalt organ, valt av tillverkaren, ska utfora eller lata utféra undersokningar och
provningar i enlighet med relevanta harmoniserade standarder eller likvardiga prov-
ningar i andra relevanta tekniska specifikationer, for att kontrollera att vagen uppfyller
de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Om det inte finns nagon harmoniserad stan-
dard ska det berérda anmélda organet bestimma vilka provningar som ska utforas.

Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om éverensstammelse i fraga om de utférda
undersokningarna och provningarna och ska anbringa sitt identifikationsnummer pa
den godkanda vagen, eller lata anbringa det under sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om Gverensstammelse tillgangliga for de nationella
myndigheterna i tio ar efter det att vagen har slappts ut pa marknaden.

6.5 Markning om 6verensstammelse och EU-férsakran om dverensstammelse

6.5.1 Tillverkaren ska anbringa CE-markningen och den metrologiska tillaggsmark-
ningen som anges i dessa foreskrifter och, under ansvar av det anmalda organ som av-
ses i punkt 6.4, organets identifikationsnummer pa varje vag som uppfyller de tillamp-
liga kraven i dessa foreskrifter.

6.5.2 Tillverkaren ska upprétta en skriftlig EU-forsakran om overensstdmmelse och
kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna i tio ar efter det att vagen har
slappts ut pa marknaden. I EU-forsakran om Gverensstammelse ska det anges for vil-
ken vag den har upprattats.

En kopia av EU-forsakran om Overensstimmelse ska pa begéran goras tillganglig for
de berdrda myndigheterna.

6.6 Tillverkarens representant

Tillverkarens skyldigheter enligt punkt 6.2.2 och 6.5 far fullgéras, for dennes rakning
och pa dennes ansvar, av tillverkarens representant, forutsatt att dessa skyldigheter
specificeras i fullmakten.

7. Gemensamma bestammelser

7.1 Bedomningen av 6verensstammelse i enlighet med modul D, D1, F, F1 eller G far

utforas hos tillverkaren eller pa annan plats under forutsattning att transporten till den
plats dar vagen ska anvandas inte kraver att vagen tas isér, att idrifttagande av vagen
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inte kraver ihopmontering eller annan teknisk installationsatgard som kan paverka va-
gens egenskaper och att tyngdkraftens storlek pa den plats dar vagen ska anvandas be-
aktas eller att vagens egenskaper inte paverkas av variationer i tyngdkraften. | alla
andra fall ska kontrollférfarandet genomforas pa den plats dar vagen ska anvandas.

For att pa ett enkelt satt ta hansyn till variationer i g-varde mellan olika geografiska
omraden &r det lampligt att definiera kontrollzoner inom vilka g-vardet approximeras
till ett varde. Det finns tva alternativ for en tillverkare att definiera kontrollzoner.

| avsnitt 7.2 beskrivs ett av de tva alternativen déar kontrollzonen utgors av ett eller
flera 1an.

Det andra alternativet dr att definiera en kontrollzon enligt ’det nya gravitations-
konceptet” sasom det beskrivs i végledningsdokument WELMEC 2, kap. 3.3.
Kontrollzonen definieras hér av dess grédnsvéarden i latitud och altitud. Det for kontroll-
zonen representativa g-vardet berdknas som funktion av latitud och altitud dar gréns-
varden skall véljas som heltalsmultipler av 1° (0,5° i undantagsfall) och 100 m. Valet
av gransvarden ska sedan verifieras med avseende pa instrumentklass for att sakerstélla
att variationen av vagens visningsfel i hela kontrollzonens omrade inte dverstiger 1/3
av den storsta tillatna felvisningen for vagen i fraga. Berakningsmetoder med praktiska
exempel finns i WELMEC 2, kap. 3.3.

Om en tillverkare viljer att anvianda “det nya gravitationskonceptet” ska denne pa ett
lampligt satt identifiera vald kontrollzon antingen genom ett medelvérde av g-vardet
over omradet tillsammans med Gvre och undre gransvarden eller genom ett kodsystem
definierat i WELMEC 2, kap. 3.3.

7.2 Om vagen paverkas av variationer i tyngdkraften kan kontrollférfarandet enligt
punkt 7.1 utforas i tva steg, dar det andra steget ska omfatta all undersékning och
provning som paverkas av tyngdkraften, och det forsta steget omfattar all annan under-
sokning och provning. Det andra kontrollsteget medfor beroende pa kontrollort och
antalet kontrollskaldelar (n) rétt till anvandning inom f6ljande gravitationszoner.
Tyngdaccelerationen anses inte paverka en vag med inbyggd justeringsvikt.

Om antalet kontrollskaldelar (n) for en vag ar mindre an eller lika med 1000 far denna
anvandas inom hela Sverige, oberoende av kontrollort. O

For vagar med 1000 <n <3000 &r kontroll giltig for kontrollzonen samt en zon pé var-
dera sidan om kontrollzonen.

For vagar med 3000 < n < 6000 ar kontroll giltig for kontrollzonen.

For vagar med n > 6000 dr kontroll giltig endast for uppstéllningsplatsen. Kontroll ska
utforas pa uppstéllningsplatsen.
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Anpassning av vags visning i kontrollzon till aktuell uppstallningszon fas genom att
multiplicera visning med en korrektionsfaktor (k) enligt tabellen nedan.

g-vérde i
zonens mitt | 9,81666 9,81840 9,82008 9,82181 9,82279 9,82432
(m/g?)
Kontroll- | Zon 1: Zon 2: Zon 3: Zon 4: Zon5: Zon 6:
distrikt
Upp-
stall-
nings-
distrikt
Zon 1: 1.000000 |0,999823 [0,999652 |0,999476 |0,999376 |0,999220
Zon 2: 1,000177 |1,000000 {0,999829 |0,999653 |0,999553 |0,999397
Zon 3: 1,000348 |1,000171 {1,000000 |0,999824 |0,999724 |0,999568
Zon 4: 1,000525 |1,000347 {1,000176 |1,000000 |0,999900 |0,999745
Zonb5: 1,000624 |1,000447 |{1,000276 |1,000100 |1,000000 |0,999844
Zon 6: 1,000780 |1,000603 |1,000432 |1,000256 |1,000156 |1,000000

Zon 1: Skane lan, Blekinge lan, Hallands lan, JonkGpings lan, Kronobergs lan, Kalmar
lan, Gotlands lan.

Zon 2: Varmlands lan, Ostergotlands lan, Sodermanlands lan, Vastmanlands lan, Ore-
bro 1&n, Stockholms 1&n, Uppsala 1an och Vastra Gotalands 1an.

Zon 3: Dalarnas lan och Gavleborgs lan.

Zon 4: Vasternorrlands I&n och Jamtlands lan.

Zon 5: Vasterbottens lan.

Zon 6 Norrbottens I&n.

7.2.1 Om en tillverkare valt att fa nagot av férfarandena enligt punkt 7.1 genomfort i
tva steg och dessa bada steg kommer att genomféras av tva olika parter, ska en vag
som genomgatt det forsta steget i forfarandet markas med identifikationsnumret for det
anmalda organ som genomfort detta steg.

7.2.2 Den part som genomfort det forsta steget i forfarandet ska for varje vag utfarda
ett intyg som innehaller de uppgifter som kravs for att vagen ska kunna identifieras och
sérskild uppgift om vilka undersékningar och provningar som har utforts.

Den part som utfor det andra steget i forfarandet ska utféra de undersokningar och
provningar som aterstar.
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Tillverkaren eller den som representerar honom ska pa begaran kunna forete det an-
maélda organets intyg om overensstammelse.

7.2.3 Den tillverkare som valt att i steg ett tillampa modul D eller D1 kan for steg tva
antingen vélja samma forfarande eller valja att dar fortsdtta med modul F eller F1.

7.2.4 Nar steg tva fullgjorts ska CE-markningen och den metrologiska tillaggsmark-

ningen anbringas pa vagen tillsammans med identifikationsnumret fér det anmalda
organ som utfort steg tva.
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Bilaga 3

Ovriga markningar
1. Vagar som ar avsedda att anvandas for de andamal som anges i 2 kap. 1 §.

1.1 Dessa vagar ska vara forsedda med féljande évriga markningar som ska vara syn-
liga, latt lasbara och varaktiga:

i) I tillampliga fall numret pa EU-typintyget.
ii) Tillverkarens namn, registrerade firmanamn eller registrerade varumarke.

iii) Noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller tva vagrata linjer forbundna med
tva halvcirklar.

iv) Storsta last uttryckt som "Max ...”.

v) Minsta last uttryckt som ”Min ...”.

vi) Kontrollskaldelen uttryckt som e = ...”.
vii) Typ-, parti- eller serienummer:
Dessutom i tillampliga fall foljande:

viii) For vagar som bestar av separata men samhorande delar, identifieringsmarken pa
varje del.

ix) Skaldelen, om den skiljer sig fran e, uttryckt som ”d = ...”.
x) Maximal adderande tara, uttryckt som ”T =+ ...”.

xi) Maximal subtraherande tara, uttryckt som ”T = —...”, om den skiljer sig fran virdet
pa Max.

xii) Tareringsintervall om det skiljer sig fran d, uttryckt som ”dr = ...”.

xiii) Storsta tillatna last, om den skiljer sig frén virdet pd Max, uttryckt som ”Lim ...”.
xiv) Det sdrskilda temperaturintervallet, uttryckt som ... °C/... °C”.

xv) Forhallandet mellan lastbarare och last.

xvi) For vég med 1000 < n < 6000 anges giltiga kontrollzoner. Vag med n > 6000
marks med uppstéllningsplatsens namn. For vadg med inbyggd justeringsvikt behdver
varken kontrollzon eller uppstéllningsplats anges.

1.2 Dessa vagar ska ha tillrackliga méjligheter for anbringande av markning om Gver-
ensstdmmelse och dvriga markningar. Det ska vara omgjligt att avlidgsna markningen
om Overensstdmmelse och 6vriga mérkningar utan att skada dem. Markningen om

6verensstammelse och dvriga markningar ska vara synlig nar vagen &r placerad i sitt
normala anvandningslége.
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1.3 Om en markskylt anvands ska den kunna férseglas om den kan avldgsnas utan att
forstoras. Om markskylten kan forseglas ska den kunna férses med ett kontrollmérke.

1.4 De 6vriga markningarna med Max, Min, e och d ska ocksa finnas i narheten av
visningsenheten, om den inte redan sitter dér.

1.5 Varje lastbestamningsanordning som ar férbunden med en eller flera lastbérare ska
vara forsedd med de tilldmpliga 6vriga markningar som hor till respektive lastbarare.

2. Symbol for begréansat bruk enligt 4 kap. 19 §

Symbolen for begriansat bruk ska utgéras av bokstaven ”M” tryckt med svart pa en rod
botten, minst 25 mm x 25 mm i fyrkant, med tva diagonaler som bildar ett kryss.
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Bilaga 4
EU-forsdkran om dverensstammelse (nr XXXX)?!

1. Vagmodell/véag (produkt, typ, parti- eller serienummer):
2. Namn och adress pa tillverkaren och, i forekommande fall, dennes representant:
3. Denna forsakran om dverensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar.

4. Foremal for forsakran (identifiera vagen sa att den kan sparas; en bild kan bifogas
om det ar nédvandigt for att vagen ska kunna identifieras):

5. Foremalet for forsakran ovan Overensstimmer med den relevanta harmoniserade
unionslagstiftningen:

6. Hanvisningar till de relevanta harmoniserade standarder som anvants eller hanvis-
ningar till de andra tekniska specifikationer enligt vilka 6verensstammelsen forsékras:

7. Det anmélda organet ... (namn, nummer) har utfort ... (beskrivning av atgarden)
och utfardat intyg:

8. Ytterligare information:
Undertecknat for:
(ort och datum)

(namn, befattning) (namnteckning)

1 Det ar frivilligt for tillverkaren att numrera EU-férsakran om dverensstammelse.
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