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Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter om
icke-automatiska vagar;

beslutade den 16 juni 1998

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC) foreskriver féljande med stéd av
4 § forordningen (1993:1066) om mattenheter, matningar och matdon och beslutar féljande
allménna rad.

FORESKRIFTERNAS TILLAMPNINGSOMRADE

1 8§ Dessa foreskrifter galler konstruktion, bedémning av 6verensstammelse, kontroll och
markning av icke-automatiska vagar.*

2 8 | dessa foreskrifter avses med

Icke-automatisk vag: ett matdon med vilken massan hos en kropp bestams med hjalp av tyngd-
kraftens inverkan pa kroppen eller som anvands till att bestamma andra massarelaterade stor-
heter, méngder, parametrar eller egenskaper och som kréver medverkan av en operator vid vag-
ningen.

KRAV PA CE-MARKTA VAGAR

38 Icke-automatiska vagar som anvands for
- bestdmning av massa i samband med handel,
- bestdamning av massa for berdkning av en tull, taxa, skatt, bonus, vite, erséttning, gott-
gorelse eller liknande betalning,
- bestamning av massa vid tillampning av lag eller férordning; sakkunnigutlatande vid
rattegang,
- bestdmning av massa inom sjukvarden for vagning av patienter i samband med kontroll,
diagnostik eller behandling,
- bestdamning av massa for beredning av medicin enligt recept pa apotek och bestamning
av massa vid analyser som utfors pa medicinska eller farmaceutiska laboratorier eller
- bestdamning av pris baserat pa massa vid direktforsaljning till allménheten och framstall-
ning av fardigforpackade varor,
skall vara CE-mérkta och vara férsedda med den grona etikett med bokstaven ”M” i svart
som omnamns i bilaga 5 samt i évrigt uppfylla bestdmmelserna i dessa foreskrifter.

1 Jfr r&dets direktiv 90/384/EEG av den 20 juni 1990 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning
om icke-automatiska vagar

(EEG L 189, 20.7.1990, s.1 Celex 390L.0384), andrat genom radets direktiv 93/68/EEG (EEG L 220,
30.8.1993, s.1 Celex 393L0068).
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Icke-automatiska vagar som anvands for andra andamal an de ovan namnda skall uppfylla be-
stdimmelserna i dessa foreskrifter om de har forsetts med ett CE-marke och den gréna etikett
med bokstaven "M i svart som ndmnts ovan.

Vagar som i inte obetydlig omfattning anvands vid forsaljning av varor till enskild konsument
skall kontrolleras enligt bestimmelserna i §§ 10-12.

KRAV PA OVRIGA VAGAR

4 § Vagar som inte ar CE-markta behdver endast vara markta med tillverkarens marke eller
namn och vagens maximikapacitet, uttryckt som "Max...”. Sadana vagar far inte vara forsedda
med de etiketter som anges i punkten 1.1.b i bilaga 5 till dessa foreskrifter.

KONSTRUKTION AV VAGARNA
58 Vagar som avses i 3 § skall uppfylla de krav som anges i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

En vag som har konstruerats i enlighet med den standard som anges i bilaga 2 till dessa fore-
skrifter skall anses uppfylla kraven i bilaga 1.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

6 § For att sakerstalla att en vag uppfyller de krav som anges i 5 § skall den bedémas av ett
organ som anmadlts for sadana uppgifter enligt 3 § lagen (1992:1119) om teknisk kontroll eller
motsvarande bestammelser i annat land inom Europeiska ekonomiska samarbetsomradet (EES).

Tillverkaren/importtren kan dérvid valja mellan foljande forfaranden:

1. EG-typkontroll utférd enligt bilaga 3 avsnitt 1 till dessa foreskrifter, foljd antingen av
EG-forsakran om typoverensstammelse (kvalitetssékring av produktion)
i enlighet med bilaga 3 avsnitt 2 till dessa foreskrifter eller EG-verifiering
i enlighet med bilaga 3 avsnitt 3 till dessa foreskrifter.

Typgodkannande kravs inte for en vag utan elektroniska delar vars lastmataranordning inte har
nagon fjader for att balansera lasten.

2. EG-verifiering av enstaka objekt enligt bilaga 3 avsnitt 4 till dessa foreskrifter.

De handlingar och den korrespondens som behandlar dessa forfaranden skall avfattas pa
svenska eller pa ett annat sprak som det anmélda organet accepterar.

7 8 For svenska organ som anmalts for att fullgéra uppgifter enligt 6 8 forsta stycket galler
ut6ver dessa foreskrifter &ven tillampliga bestammelser i lagen (1992:1119) om teknisk kontroll
och bestammelser som utfardats med stod av denna lag.

CE-MARKNING

88 Envagsom i enlighet med 6 § bedomts uppfylla kraven i dessa foreskrifter skall forses
med ett sddant marke som avses i lagen (1992:1534) om CE-maérkning. FOr en vag som avses i
3 § galler dessutom de markningskrav som anges i bilaga 5 till dessa foreskrifter.

Om en vag, som anvands for ett andamal som anges i 3 §, innefattar eller har anslutits till nagon
anordning som inte genomgatt i 6 § angiven bedémning av 6verensstammelse, skall anord-
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ningen férses med den symbol som anges i bilaga 5 avsnitt 2 till dessa foreskrifter. Symbolen
skall anbringas bestandigt och val synligt pa anordningen.

98 En vag som inte uppfyller kraven i foreskrifterna far inte markas med CE-market och den
ytterligare markning som anges i bilaga 5.

KONTROLL AV VAGAR I DRIFT

10 § CE-markta vagar som anvands for de andamal som anges i 3 § tredje stycket skall
omverifieras. Omverifiering ar en kontroll av att vagen alltjamt, efter det att den har tagits i
bruk, uppfyller de krav som anges i 5 §. Vagar som vid en omverifiering visat sig uppfylla de
krav som anges i 5 § skall av kontrollorganet plomberas enligt bilaga 7 och férses med ett
sadant kontrollmérke som framgar av bilaga 6. Om en vag vid en omverifiering inte kan
godkénnas skall tidigare kontrollmérke avlagsnas eller forstoras.

Omverifiering skall ske dels efter reparation eller underhall som medfort att plomberingen bru-
tits och dels fore utgangen av giltighetstiden for foregaende verifiering. Den forsta omveri-
fieringen skall ske fore utgangen av det kalenderar som infaller tva ar efter det ar da CE-mérket
anbringades pa vagen i enlighet med bilaga 5 avsnitt 1.1 a) forsta stycket.

Giltighetstiden for en omverifiering ar for mekaniska vagar fyra ar, vagar i utomhusmiljo ett ar
och for dvriga vagar tva ar. Giltighetstiden beraknas fran den narmast foregaende tidpunkten for
omverifiering.

Det organ som utfor en foreskriven omverifiering skall betala en avgift till SWEDAC enligt
SWEDAC:s foreskrifter om avgift vid aterkommande kontroll av vagar och branslemétdon. Det
ackrediterade organet skall dock endast betala en avgift till SWEDAC vid periodiskt aterkom-
mande omverifiering dvs. vid en omverifiering som paverkar giltighetstiden for verifieringen.
Vid en omverifiering som utfors under giltighetsperioden for en verifiering har innehavaren av
vagen majlighet att vélja om verifieringen skall paverka giltighetstiden for verifieringen eller
inte. Om en ny giltighetstid skall raknas fran verifieringen utgar en avgift till SWEDAC.

KONTROLLORGAN

118 Omuverifiering skall utforas av ett kontrollorgan (typ C) som ackrediterats for denna upp-
gift av SWEDAC enligt SWEDAC:s allmanna foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan eller
av ett kontrollorgan som ackrediterats av ett organ som har tecknat avtal med SWEDAC om
Omsesidigt erk&nnande av ackrediteringar av kontrollorgan.
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RAPPORTERINGSSKYLDIGHET

12 § Ett organ som vid en omverifiering finner att en vag har en felvisning som 6verstiger den
dubbla tillatna felvisningen enligt bilaga 1 tabell 3 eller att vagen pa ndgot annat satt avviker
fran foreskrifternas krav skall rapportera detta till SWEDAC.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 oktober 1998, da STAFS 1994:18 upphor att galla.

LARS ETTARP

Sven Nystrom

Overgangsbestammelser:

1.

Icke-automatiska vagar som tas i bruk fore den 1 januari 2003 far fortsatta att anvandas om
de tagits i bruk i enlighet med de foreskrifter som var géllande den 31 december 1993. Sa-
dana vagar skall kontrolleras mot de da géllande kraven i enlighet med 10-12 88 i tillamp-
liga delar i den man de anvands for bestamning av massa eller bestamning av pris baserat pa
massa vid direktforséljning till konsument.

Typgodkannanden av icke-automatiska vagar som utfardats fore den 1 februari 1994 far inte
forlangas att galla efter den 31 december 2002.

Kontrollorgan som &r ackrediterade mot kraven i STAFS 1994:18 for kontroll av vagar i
drift far, under en 6vergangsperiod, utfora kontroll av vagar i drift enligt dessa nya fore-
skrifter. Efter den 1 januari 2000 far dock kontroll av vagar i drift endast utforas av organ
som ackrediterats mot kraven i dessa foreskrifter.

Kontroll av vagar i drift far till och med den 31 oktober 1998 utforas i enlighet med be-
stdimmelserna i STAFS 1994:18.
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Bilaga 1
VASENTLIGA KRAV

Vagar som omfattas av bestammelserna i dessa foreskrifter skall uppfylla de hér angivna
vasentliga kraven. Samma terminologi anvands som inom den internationella organisationen for
legal metrologi, OIML (Organisation Internationale de Métrologie Légale).

Inledande anméarkning

Om en vag innefattar eller ar ansluten till fler &n en visningsanordning eller utskriftsanordning
behover inte de vasentliga kraven stéllas pa sddana anordningar som aterger resultatet av vag-
ningen och inte kan paverka vagens funktion. Forutsattningen &r att vagningsresultatet skrivs ut
eller registreras korrekt och bestandigt i nagon del av vagen som uppfyller de vasentliga kraven
och att resultaten ar tillgangliga for de bada parter som berdrs av vagningen. Nar det géller
vagar som anvands vid forsaljning direkt till allmanheten maste dock anordningar for visning
eller utskrift av vagningsresultat for séljaren och kunden uppfylla de vésentliga kraven.

Metrologiska krav
1 Massenhet
De anvanda massenheterna skall vara de legala mattenheter som anges i 1 § lagen (1992:1514)
om mattenheter, matningar och matdon och i SWEDAC:s foreskrifter (STAFS 1993:11) om
mattenheter. Med beaktande av detta far endast foljande enheter anvandas:

- Sl-enheterna; mikrogram, milligram, gram, kilogram, ton.

- Icke-Sl-enheten; metrisk karat (vid vagning av ddelstenar).

2 Noggrannhetsklasser

2.1 Foljande fyra noggrannhetsklasser finns I, 11, 111 och 1111.
TABELL 1
Minsta last Antal kontrollskaldelar
Klass Kontrollskaldel (e) (Min) n = Max/e
minsta varde minsta varde hogsta varde
I 0,001g<e 100 e 50 000 -
I 0,001 g<e<0,059 20e 100 100 000
01 g<e 50e 5000 100 000
" 01 g<e<2g 20e 100 10 000
5 g<e 20e 500 10 000
I 5 g<e 10e 100 1000

For vagar som anvands i Sverige skall lagst foljande noggrannhetsklasser tillampas.
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Klass 11

Vagar for forsaljning av adla metaller och adelstenar, vagar for bestamning av massa for bered-
ning av medicin enligt recept pa apotek och for bestamning av massa vid analyser som utfors pa
medicinska eller farmaceutiska laboratorier.

Klass 111

Vagar som anvands for bestamning av massa hos bulkmaterial med Iagt enhetsvérde som avfall,
sand, grus och betong och fordonsvagar som anvands av polisen.

Klass Il
Vagar som anvands for andra i 3 § angivna dndamal.

For vagar i klasserna Il och 111 som anvands for bestamning av frakttariffer minskas minimi-
lasten till 5e.

2.2 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen (e) skall uttryckas som
1-10%, 2-10% eller 5-10“massenheter,

dar k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 For alla vagar som inte har hjalpanordning for avlasning skall galla att
d=e.

2.2.3 For vagar som har hjalpanordning for avlasning galler foljande krav:

e=1-10%g
d<e<10d,

utom for vagar i klass | med d <10 g, dar kravet ar att e = 10 g.

3 Klassificering

3.1 VA&gar med ett vagningsomrade

Vagar som har hjéalpanordning for avlasning skall hora till klass 1 eller klass I1. Fér dessa vagar
galler att de lagre gransvardena for minsta lasten erhalls ur tabell 1 genom att kontrollskaldelen
(e) i spalt 3 ersatts av den reella skaldelen (d).

Omd < 10~ g far hogsta lasten for vagar i klass | underskrida 50 000 e.

3.2 Vagar med flera vagningsomraden

Flera vagningsomraden ar tillatna, forutsatt att dessa tydligt anges pa vagen. Varje enskilt vag-
ningsomrade klassificeras enligt avsnitt 3.1. Om vagningsomradena ligger inom olika nog-

grannhetsklasser skall vagen uppfylla de strangaste av de krav som stalls pa vagar inom de nog-
grannhetsklasser som vagningsomradena motsvarar.
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3.3 Flerintervallsvagar

3.3.1 Vagar med ett vagningsomrade kan ha flera delvagningsomraden (flerintervallsvagar).
Flerintervallsvagar far inte vara utrustade med hjalpanordning for avlasning.

3.3.2 Varje delvagningsomrade for flerintervallsvagar definieras av foljande storheter:

- kontrollskaldelen g;, mede .1 >€.

- hogsta lasten Max; , med Max; = Max;

- minsta lasten Min; , med Min; = Max .,
och Min; = Min:

varvidi=1,2,3 ...,
dar i = delvagningsomradets ordningsnummer och r = totala antalet delvagningsomraden.
Alla laster avser nettolast, oavsett vardet pa eventuell tara.

3.3.3 Delvagningsomradena klassificeras enligt tabell 2. Alla delvagningsomraden skall ligga i
samma noggrannhetsklass och denna skall anses vara vagens noggrannhetsklass.

TABELL 2
Minsta last (Min) Antal kontrollskaldelar
Klass | Kontrollskaldel (e) i _
Minst * Hogst
minsta vérde n=Maxi/e g, n=Maxi/e
I 0,001 g<g 100 g; 50 000 -
I | 0,001 g<e<0,05¢g 20 g 5000 100 000
01 g<g 50 e 5000 100 000
I | 0,1 g<e 20 g 500 10 000
*For i = r géller motsvarande kolumn i tabell 1, med e ersatt av ¢;

i=1,2, ..,1,
i = delvagningsomradets ordningsnummer
r = totala antalet delvagningsomraden.

4-6  Noggrannhet
4.1 Nardeib5 8och 10 § faststallda kontrollerna utfors far felet i visningen inte Gverstiga det
storsta tillatna felet enligt tabell 3. Om visningen &r digital skall felet korrigeras for avrund-

ningsfelet.

Det storsta tillatna felet avser nettovarden och taravarden for alla eventuella belastningsfall,
exklusive forinstallt taravarde.
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TABELL 3
Belastning (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Stérsta
tillatna
Klass | Klass I1 Klass I11 Klass 11 fel
0<m<50000e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<b50e +05e
50 000 e<m<200000¢e 5000e<m<20000¢e 500e<m<2000e 50e<m<200e +10e
200000 e <m 20000 e <m<100000e | 2000e<m<10000e 200e<m<1000e |*l5e

4.2 De storsta tillatna felen under drift far, med undantag for omverifiering enligt 10 §, vara
dubbelt sa stora som de i punkt 4.1 angivna storsta tillatna felen.

5 Végningsresultatet hos en vag skall vara repeterbart och skall vara detsamma nér andra
visningsanordningar anvands och ndr andra utbalanseringsmetoder anvands. VVgningsresultatet
skall vara tillrackligt okansligt for dndringar av lastens placering pa lastbararen.

6 Vagen skall reagera pa sma andringar av lasten.

7 Inverkan av influensstorheter och tid

7.1 Vagari klasserna Il, 111 och 11l som kan komma att anvéandas i snedstallt lage skall vara
tillrackligt okansliga for sadana snedstallningar som kan forekomma under normalt bruk.

7.2 Vagarna skall uppfylla de metrologiska kraven inom det av tillverkaren specificerade
temperaturintervallet. Detta intervall skall minst omfatta

5 °C for vagar i klass I;

15 °C for vagar i klass II;

30 °C for vagar i klass I11 och 1.

Om tillverkarspecifikation saknas skall temperaturintervallet vara -10 °C till +40 °C.

7.3 Vagar som ar anslutna till natspanning skall uppfylla de metrologiska kraven vid normalt
forekommande nétspénningsvariationer.

Vagar som ar batteridrivna skall indikera nar batterispanningen faller under den lagsta niva som
kravs. | ett sadant fall skall vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller stangas av automa-
tiskt.

7.4  Elektroniska vagar skall, med undantag for dem som hor till klass I eller,ome <1 g,
klass 11, uppfylla de metrologiska kraven vid hog relativ luftfuktighet vid temperaturintervallets
ovre grans.

7.5 Langtidsbelastning av en vag i klass Il, I11 eller 1111 skall ha forsumbar inverkan pa be-
lastningsvisningen och pa nollvisningen direkt efter avlastning.
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7.6 Under andra betingelser skall vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller stangas av
automatiskt.

Konstruktion och uppbyggnad
8 Allménna krav

8.1 Vagen skall vara konstruerad och uppbyggd sa att den behaller sina metrologiska egen-
skaper nar den ar korrekt installerad och anvands pa ratt sétt i den miljé som den ar avsedd for.
Vagen skall visa vardet pa den vagda massan.

8.2  Nar en elektronisk vag utsatts for storningar far ett visat resultat inte vara behéftat med ett
betydande fel, eller ocksa skall detta automatiskt upptackas och indikeras.

Nar en elektronisk vag automatiskt avkant ett betydande fel skall den avge en synlig eller horbar
larmsignal, som skall fortga tills anvandaren vidtar korrigerande atgarder eller felet upphor.

8.3  De krav som stalls enligt 8.1 och 8.2 skall uppfyllas under vagens hela forvantade
anvandningstid.

Digitala elektroniska anordningar skall alltid utdva tillracklig 6vervakning av att matprocessen
och indikeringsanordningen fungerar pa ratt satt och att all lagring och éverforing av data sker
korrekt.

Nar en elektronisk vag automatiskt avkanner ett betydande hallbarhetsfel skall den avge en syn-
lig eller horbar larmsignal, som skall fortga tills anvandaren vidtar korrigerande atgérder eller
felet upphor.

8.4  De metrologiska egenskaperna hos en elektronisk vag far inte paverkas negativt av att
yttre utrustning ansluts till vagen via ett lampligt granssnitt.

8.5  Vagen far inte ha nagon egenskap som kan underlatta att den anvands i bedréagligt syfte.
Mojligheterna att oavsiktligt missbruka vagen skall vara sma. Komponenter som inte far tas isar
eller justeras av anvandaren skall skyddas mot sadana ingrepp, genom plombering enligt

bilaga 7 eller motsvarande forfarande.

8.6 Vagen skall vara sa konstruerad att den latt kan underkastas foreskrivna kontrollatgérder.

9 Visning av vagningsresultatet och andra viktuppgifter

Viégningsresultatet och andra viktuppgifter skall visas pa ett korrekt, entydigt och icke vilse-
ledande satt. Visningsanordningen skall vara latt att avldsa vid normalt bruk.

Benamningarna och beteckningarna pa enheterna enligt avsnitt 1 i denna bilaga skall folja be-
stammelserna i 1 § lagen (1992:1514) om mattenheter, matningar och méatdon och SWEDAC:s
foreskrifter (STAFS 1993:11) om mattenheter med tillagget att beteckningen for metrisk karat
skall vara ct”. Vagen skall inte kunna visa resultat som éverskrider hogsta last (Max) plus 9e.
En hjalpanordning for avlasning far endast anvandas till hoger om decimaltecknet. En anord-
ning for utokad visning far endast anvandas temporart, varvid ndgon utskrift inte skall kunna
utforas. Sekundarresultat far visas, forutsatt att de inte kan forvaxlas med primarresultat.

10  Utskrift av vagningsresultat och andra viktuppgifter
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Utskrivna resultat skall vara korrekta, identifierbara och entydiga. Utskriften skall vara tydlig,
lashar, icke raderbar och bestandig.

11  Nivellering

I tillampliga fall skall vagen vara forsedd med en anordning och en indikator for nivellering
med tillracklig kanslighet for att vagen skall kunna installeras korrekt.

12 Nollstéllning

Vagen far vara utrustad med nollstallningsanordning. En sadan anordning skall medge noggrann
nollstallning och far inte ge upphov till felaktiga vagningsresultat.

13 Anordningar for tarering och forinstalld tarering

Vagen far ha en eller flera tareringsanordningar och en anordning for forinstalld tarering. Tare-

ringsanordningarna skall medge korrekt nollstallning och korrekt vagning av nettovikt. Anord-
ningen for forinstéalld tarering skall sakerstélla korrekt bestamning av beraknad nettovikt.

14  Kompletterande krav for vagar med en kapacitet pa hogst 100 kg som

anvands vid forsaljning direkt till allméanheten
En vag som anvands vid forsaljning direkt till allmanheten skall visa all vasentlig information
om végningen. Om den visar priset skall den tydligt visa kunden hur priset har beraknats pa den

vara som skall séljas. Visat pris for betalning skall vara korrekt.

En prisberaknande vag skall visa den vésentliga informationen sa lange att kunden hinner lasa
den ordentligt.

En prisberaknande vag far utfora andra funktioner an vagning per post och prisberakning. For-
utsattningen ar att all visning som avser nagon transaktion skrivs ut at kunden pa ett tydligt,
entydigt och l&mpligt utformat kvitto eller en etikett.

En vag far inte ha nagra egenskaper som direkt eller indirekt kan forsvara eller komplicera tolk-
ningen av en visning.

En vag skall vara forsedd med skydd som hindrar oriktiga affarstransaktioner som beror pa att
vagen inte fungerar korrekt.

Hjalpanordningar for avlasning och anordningar for utdkad visning ar inte tillatna.
Tillsatsanordningar som kan anvandas i bedragligt syfte &r inte tillatna.
Vagar som liknar dem som normalt anvands vid forsaljning direkt till allmanheten men som inte

uppfyller de krav som anges i detta avsnitt maste nara visningsenheten vara bestandigt markta
med texten “Ej for anvandning vid forséljning direkt till allmanheten”.

15  Prisméarkande vagar

10
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En vag som skriver ut prisetiketter skall uppfylla kraven for vagar som visar priset vid forsalj-
ning direkt till allmanheten, i den man detta kan tillampas for vagen i fraga. Vagen skall inte
kunna skriva ut en etikett under minsta last.

11
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Bilaga 2
STANDARDER

SS-EN 45 501 Metrologiska bedomningsgrunder for icke-automatiska vagar enligt vilken
Europastandarden EN 45 501:1992 galler som svensk standard.

12
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Bilaga 3
KONTROLLFORMER

1 EG-typkontroll

1.1 EG-typkontroll innebar att ett anmélt organ kontrollerar och intygar att en vag, som ar
representativ for en forutsedd produktion, uppfyller de tillampliga kraven enligt dessa fore-
skrifter.

1.2 Tillverkaren eller den som representerar honom inom EES-omradet skall ansoka om typ-
kontroll hos endast ett anmalt organ.

Ansokan skall omfatta

tillverkarens namn och adress, och om ansgkan inges av hans representant,
ocksa dennes namn och adress,

en skriftlig forsakran att ansokan inte givits in till nagot annat anmélt organ och
konstruktionshandlingar enligt bilaga 4.

Den sokande skall till det anmalda organets forfogande stalla en vag som ar representativ for
den forutsedda produktionen, nedan kallad “typen”.

1.3 Det anmilda organet skall

- granska konstruktionshandlingarna och underska om typen tillverkats i enlighet med
dem,

- komma 6verens med sbkanden om var undersokningen och/eller provningen skall dga
rum,

- genomfora eller lata genomfora den erforderliga undersokningen och/eller provningen
for att kontrollera att de I6sningar som tillverkaren valt uppfyller de vésentliga kraven
da standarder enligt 5 § andra stycket inte har tillampats till fullo och

- genomfora eller lata genomfora den erforderliga undersékningen och/eller provningen
for att kontrollera att tillverkaren, da han valt att tillampa standarderna, tillampar dem
fullstandigt och att de vésentliga kraven uppfylls.

1.4 Om typen uppfyller kraven enligt dessa foreskrifter skall det anmalda organet utfarda ett
intyg om EG-typgodkéannande till s6kanden. | intyget skall anges resultaten av kontrollen,
eventuella villkor for att intyget skall gélla, nédvandiga uppgifter for att kunna identifiera den
godkanda vagen, och i tillampliga fall en beskrivning av vagens arbetssatt. Allt relevant tekniskt
underlag, t.ex. ritningar och scheman, skall bilaggas intyget om EG-typgodkannande.

Intygets giltighetstid skall vara tio ar fran dagen for utfardandet och det far darefter forlangas
for tio ar i taget. Om véagens grundlaggande konstruktion andrats, t.ex. genom att ny teknik
tillampas, kan intygets giltighetstid inskréankas till tva ar, varefter forlangning far erhallas for tre
ar.
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1.5 Varje anmalt organ skall regelbundet forse alla medlemsstater och den sténdiga
kommittén med en lista som innehaller foljande uppgifter:

- Inkomna ans6kningar om EG-typkontroll.

- Utfardade intyg om EG-typgodkannande.

- Ej beviljade anstkningar om typgodké&nnande.

- Tillagg och &ndringar till handlingar som redan utfardats.

Varje anmélt organ skall dessutom genast informera alla medlemsstater och den stdndiga kom-
mittén om aterkallelse av intyg om EG-typgodkannande. Varje medlemsstat skall halla denna
information tillganglig for de organ som anmalts av landet.

1.6 Ovriga anmalda organ skall kunna fa ett exemplar av intygen med bilagor.

1.7 Den sokande skall halla det anmalda organ som utfardat intyget om EG-typgodkannande
informerat om alla andringar av den godkanda typen. Andringar av en godkind typ maste fa
tillaggsgodkéannande av det anmélda organ som utfardat intyget om EG-typgodkannande, om
andringarna paverkar vagens uppfyllande av de vasentliga kraven enligt dessa foreskrifter eller
de foreskrivna villkoren for anvandning av vagen. Detta tillaggsgodkannande ges i form av ett
tillagg till det ursprungliga intyget om EG-typgodkannande.

2 EG-forsdkran om typdverensstimmelse (kvalitetssékring av produktion)

EG-forsdkran om typoverensstammelse (kvalitetssakring av produktion) innebér att en till-
verkare som uppfyller kraven i punkt 2.2 forséakrar att de ifragavarande vagarna i tillampliga
delar dverensstimmer med typen enligt beskrivningen i EG-typgodkannandet och uppfyller de
tillampliga kraven i detta direktiv.

Tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen skall anbringa CE-mark-
ningen pa varje vag tillsammans med den inskrift som anges i bilaga 5 samt utfarda en skriftlig
forsakran om Gverensstammelse.

CE-markningen skall atféljas av identifikationsnumret for det anmalda organ som ansvarar for
EG-6vervakning enligt avsnitt 2.4.

2.2 Tillverkaren skall ha infort ett godtagbart kvalitetssystem i enlighet med avsnitt 2.3 och
skall underkastas EG-6vervakning enligt avsnitt 2.4.

2.3 Kvalitetssystem

2.3.1 Tillverkaren skall hos ett anmalt organ lIamna in en ansékan om att fa sitt kvalitetssystem
godkant. Ansokan skall omfatta foljande:

- Ett atagande att uppfylla de skyldigheter som &r férenade med att vidmakthalla ett god-
kant kvalitetssystem.

- Ett tagande att vidmakthalla det godkanda kvalitetssystemet for att sékerstalla dess fort-
satta andamalsenlighet och effektivitet.

Tillverkaren skall halla all relevant information tillganglig for det anmalda organet; sarskilt
dokumentation av kvalitetssystemet och konstruktionshandlingar for vagen.
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2.3.2 Kvalitetssystemet skall sékerstélla att vagarna éverensstammer med typen enligt beskriv-
ningen i intyget om EG-godké&nnande och uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter.
Alla element, krav och foreskrifter som tillverkaren tillampar skall dokumenteras pa ett syste-
matiskt och ordnat sétt i form av skrivna regler, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation
av kvalitetssystemet skall sékerstélla ratt forstaelse av kvalitetssystemets program, planer,
manualer och arkiv.

| dokumentationen skall bl.a. inga en tydlig beskrivning av foljande:

- Uppsatta kvalitetsmal och den organisatoriska strukturen, ledningsansvaret och befogen-
heterna nar det galler produktkvalitet.

- Tillverkningsprocessen, teknikerna for kvalitetsstyrning och kvalitetssékring samt de
systematiska atgarder som kommer att vidtas.

- De unders6kningar och provningar som kommer att utféras fore, under och efter tillverk-
ningen, och hur ofta de kommer att utforas.

- Medlen for 6vervakning av att uppsatta kvalitetsmal uppnas och att kvalitetssystemet
fungerar effektivt.

2.3.3 Det anmélda organet skall undersdka och beddma kvalitetssystemet for att avgéra om det
uppfyller kraven enligt avsnitt 2.3.2. Overensstimmelse med kraven skall forutséttas galla for
sadana kvalitetssystem som tillampar motsvarande harmoniserade standarder. Organet skall
meddela sitt beslut till tillverkaren och informera 6vriga anmalda organ. Meddelandet till till-
verkaren skall innehalla slutsatserna fran undersokningen, och om ansokan avslas, skélen for
detta.

2.3.4 Tillverkaren eller hans bemyndigade ombud skall halla det anmélda organ som godkant
kvalitetssystemet informerat om alla uppdateringar av detta i samband med andringar som t.ex.
orsakas av ny teknik eller nya kvalitetsbegrepp.

2.3.5 Varje anmalt organ som aterkallar godkannande av ett kvalitetssystem skall informera de
dvriga anmalda organen om detta.

2.4  EG-0vervakning

2.4.1 Syftet med EG-0vervakning ar att sakerstélla att tillverkaren uppfyller de skyldigheter
som ett godkant kvalitetssystem medfor.

2.4.2 Tillverkaren skall for kontroll bereda det anmalda organet tilltrade till lokaler for tillverk-
ning, kontroll, provning och lagring. Tillverkaren skall vidare tillhandahalla all behévlig infor-
mation, sérskilt féljande:

- dokumentation av kvalitetssystemet,

- konstruktionshandlingar och

- arkiverad kvalitetsdokumentation, t.ex. kontrollrapporter samt provnings- och kalibre-
ringsrapporter, redogdrelser for berdrd personals kvalifikationer, osv.

Det anmalda organet skall regelbundet genomfora revisioner for att sékerstalla att tillverkaren

vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet. Tillverkaren skall erhalla en revisionsberéttelse.
Dessutom kan det anmalda organet gora icke schemalagda besok hos tillverkaren. Vid sadana

besok kan det anméalda organet genomfdra fullstandig eller partiell revision. Organet skall till-
handahalla tillverkaren en besoksrapport och i tillampliga fall en revisionsberattelse.

2.4.3 Det anmalda organet skall se till att tillverkaren vidmakthaller och tillampar det godkéanda
kvalitetssystemet.
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3 EG-verifiering

3.1 EG-verifiering ar det forfarande genom vilket tillverkaren eller den som representerar
honom inom gemenskapen sakerstaller och forsakrar att de vagar som kontrollerats i enlighet
med avsnitt 3.3 dér detta ar tillampligt dverensstammer med typen, enligt beskrivningen i EG-
typintyget, och att de uppfyller tillampliga krav i dessa foreskrifter.

3.2 Tillverkaren skall vidta alla de atgarder som behdvs for att det i tillverkningsprocessen
skall sakerstallas att vagarna dverensstammer, dar detta &r tillampligt, med typen enligt beskriv-
ningen i EG-typintyget, och med tillampliga krav i dessa foreskrifter. Tillverkaren eller den som
representerar honom inom gemenskapen skall anbringa CE-markningen pa varje vag samt upp-
ratta en skriftlig forsékran om dverensstammelse.

3.3 Det anmalda organet skall utféra vederbérliga undersékningar och prov for att kontrollera
att produkten dverensstdmmer med kraven i dessa foreskrifter. Detta skall ske genom undersok-
ning och provning av varje vag enligt avsnitt 3.5.

3.4 For vagar som inte kraver ett EG-typgodkannande skall det anmalda organet pa begaran
fa tillgang till konstruktionshandlingar enligt bilaga 4.

3.5  Verifiering genom undersdkning och provning av varje enskild vag

3.5.1 Vagarna skall undersokas var for sig for att verifiera att de 6verensstammer med kraven i
dessa foreskrifter och déar detta ar tillampligt, med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget.
De provningar skall utforas eller motsvara dem, som anges i standarden som avses i 5 § andra
stycket.

3.5.2 Det anmalda organet skall anbringa eller lata anbringa sitt identifikationsnummer pa varije
vag for vilken dverensstammelse med kraven har faststallts samt utfarda ett skriftligt intyg om
overensstammelse pa grundval av utférda provningar.

3.5.3 Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begaran kunna forete det an-
maélda organets intyg om dverensstammelse.

4 EG-verifiering av enstaka objekt

4.1 EG-verifiering av enstaka objekt innebar att tillverkaren eller den som representerar
honom inom gemenskapen sakerstaller och forsakrar att en vag, som normalt ar konstruerad for
ett visst andamal och for vilken det intyg som avses i avsnitt 4.2 har utfardats, uppfyller de
tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Tillverkaren eller den som representerar honom skall
anbringa CE-markningen pa vagen samt uppratta en skriftlig forsakran om 6verensstammelse.

4.2  Det anmalda organet skall undersoka vagen och utsatta den for tillampliga prov angivna i
géllande standard(er) enligt 5 8 andra stycket eller darmed likvérdiga prov, for att sakerstélla att
den uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Det anmalda organet skall anbringa eller
Iata anbringa sitt identifikationsnummer pa varje vag for vilken 6verensstammelse med kraven
har faststallts samt utfarda ett skriftligt intyg om Gverensstammelse pa grundval av utforda prov-
ningar.

4.3  Syftet med konstruktionshandlingarna enligt bilaga 4 ar att géra det mojligt att bedéma
om vagen uppfyller kraven i dessa foreskrifter samt att klargora vagens konstruktion, tillverk-
ning och arbetssatt. Det anmalda organet skall ha tillgang till dessa handlingar.

4.4  Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begaran kunna forete det an-
maélda organets intyg om dverensstimmelse.
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5 Gemensamma bestammelser

5.1 EG-forsakran om typoverensstimmelse (kvalitetssakring av produktion), EG-verifiering
och EG-verifiering av enstaka objekt kan utforas hos tillverkaren. De kan ocksé goras pa annan
plats under foljande forutsattningar. Transporten till den plats dar vagen skall anvandas far inte
krdva att vagen tas isar. Idrifttagande av vagen far inte heller krava hopmontering eller annan
teknisk installationsatgard, om detta kan forvantas paverka vagens egenskaper. Tyngdaccelera-
tionen pa den plats dar vagen skall anvandas skall beaktas om vagens egenskaper paverkas av
variationer i tyngdaccelerationen. | alla andra fall skall kontrollforfarandet genomforas pa den
plats dar vagen skall anvandas.

5.2 Om vagen paverkas av variationer i tyngdaccelerationen kan kontrollférfarandet enligt
avsnitt 5.1 utforas i tva steg, dar det andra steget skall omfatta all undersokning och provning
som paverkas av tyngdaccelerationen, och det forsta steget omfattar all annan unders6kning och
provning. Det andra kontrollsteget medfor beroende pa kontrollort och antalet kontrollskaldelar
(n) rétt till anvandning inom féljande gravitationszoner. En vag med inbyggd justeringsvikt
anses inte paverkas av tyngdaccelerationen.

Om antalet kontrollskaldelar (n) for en vag ar mindre an eller lika med 1000 far denna anvandas
inom hela Sverige, oberoende av kontrollort.

For vagar med 1000 < n < 3000 ar kontroll giltig for kontrollzonen samt en zon pa vardera sidan
om kontrollzonen.

For vagar med 3000 < n < 6000 &r kontroll giltig for kontrollzonen.

For vagar med n > 6000 4r kontroll giltig endast for uppstéllningsplatsen. Kontroll skall utforas
pa uppstallningsplatsen.

Anpassning av vags visning i kontrollzon till aktuell uppstéllningszon fas genom att multipli-
cera visning med en korrektionsfaktor (k) enligt tabellen nedan.
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g-vérde i
zonens mitt 9,81666 9,81840 9,82008 9,82181 9,82279 9,82432
(m/g?)
Kontroll- | Zon 1; Zon 2: Zon 3: Zon 4: Zon 5; Zon 6:
distrikt
Upp-
stall-
nings-
distrikt
Zon 1: 1.000000 0,999823 0,999652 0,999476 0,999376 0,999220
Zon 2: 1,000177 1,000000 0,999829 0,999653 0,999553 0,999397
Zon 3: 1,000348 1,000171 1,000000 0,999824 0,999724 0,999568
Zon 4: 1,000525 1,000347 1,000176 1,000000 0,999900 0,999745
Zon 5: 1,000624 1,000447 1,000276 1,000100 1,000000 0,999844
Zon 6: 1,000780 1,000603 1,000432 1,000256 1,000156 1,000000

Zon 1: Skane lan, Blekinge lan, Hallands lan, Jonkopings lan, Kronobergs lan, Kalmar lan,
Gotlands lan.

Zon 2: Véarmlands lan, Ostergétlands 1an, Sédermanlands 14n, Orebro lan, Vastmanlands
lan, Stockholms 1an, Uppsala 1an och Véstra Gotalands lan.

Zon 3: Dalarnas lan och Gévleborgs lan.
Zon 4: Vasternorrlands lan och Jamtlands lan.
Zon 5: Vasterbottens lan.

Zon 6 Norrbottens I&n.

5.3.1 Omen tillverkare valt att fa nagot av forfarandena enligt avsnitt 5.1 genomfort i tva steg
och dessa bada steg skall genomforas av tva olika parter, skall en vag som genomgatt det forsta
steget i forfarandet markas med identifikationsnumret for det anmélda organ som genomfort
detta steg.

5.3.2 Den part som genomfort det forsta steget i forfarandet skall for varje vag utfarda ett intyg
som innehaller de uppgifter som kravs for att vagen skall kunna identifieras och sarskild uppgift
om vilka undersékningar och provningar som har utforts. Den part som utfor det andra steget i
forfarandet skall utfora de undersékningar och provningar som aterstar. Tillverkaren eller den
som representerar honom skall pa begaran kunna forete det anméalda organets intyg om Gverens-
stdmmelse.
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5.3.3 Den tillverkare som valt att i steg ett tillampa férfarandet vid EG-férsakran om typ-
overensstammelse (kvalitetssakring av produktion) kan for steg tva antingen vélja samma for-
farande eller vélja att dar fortsdtta med forfarandet vid EG-verifiering.

5.3.4 Nar steg tva fullgjorts skall CE-markningen anbringas pa vagen tillsammans med identi-
fieringsnumret for det anmélda organ som utfort steg tva.
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Bilaga 4
KONSTRUKTIONSHANDLINGAR

Den tekniska dokumentationen (konstruktionshandlingar) som anges i bilaga 3 avsnitt 1.2 maste
klargra vagens konstruktion, tillverkning och arbetssatt och gora det majligt att beddma om
den uppfyller kraven i dessa foreskrifter. Dokumentationen skall i den man det kravs for
beddmningen omfatta féljande:

- En allmén typbeskrivning.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman éver komponenter, delmontage
och kretsar osv.

- Beskrivningar och forklaringar som kravs for att forsta ovanstaende underlag, inklusive
vagens arbetssétt.

- En lista med de standarder som enligt 5 § andra stycket tillampas helt eller delvis, samt
beskrivningar av de l6sningar som valts for att uppfylla de grundlaggande kraven da
standarder enligt 5 § andra stycket inte tillampats.

- Resultaten av konstruktionsberakningar och undersékningar osv.

- Provningsrapporter.

- Intyg om EG-typgodkannande och relevanta provningsresultat for vagar med
komponenter som ar identiska med sadana som ingar i den aktuella konstruktionen.
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Bilaga 5
MARKNING

1 Mérkning

1.1 Véagar som underkastats kontroll av EG-6verensstammelse skall vara forsedda med
foljande markning:

a) - CE-markningen om dverensstammelse, bestaende av CE-symbolen, som skall ha det
utseende som framgar av lagen (1992:1534) om CE-mérkning, foljd av de tva sista
siffrorna i artalet for aret nar market anbringades.

- Identifieringsnumret/-numren for det/de anmélda organ som utfort tillsynen eller EG-
verifieringen.

Ovannamnda méarkning och paskrifter skall vara anbringade pa vagen, tydligt placerade
tillsammans.

b) En gron etikett med minimimatten 12,5 x 12,5 mm i fyrkant, med bokstaven "M" tryckt i
svart.

c) Foljande text:

- I tillampliga fall numret pa intyget om EG-typgodkéannande.

- Tillverkarens mérke eller namn.

- Noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller med tva vagrata linjer férbundna
med tva halvcirklar.

- Storsta last uttryckt som "Max...".

- Minsta last uttryckt som "Min...".

- Kontrollskaldelen uttryckt som "e =...".

- De tva sista siffrorna i artalet for aret nar CE-markningen anbringades.

Dessutom i tillampliga fall foljande:

- Tillverkningsnumret.

- For vagar som bestar av separata men samhorande delar, identifieringsméarken pa varje
del.

- Skaldelen, om den skiljer sig fran e, uttryckt som "d = ...".

- Maximal adderande tara, uttryckt som "T = +...".

- Maximal subtraherande tara, uttryckt som "T = -...", om den skiljer sig fran vérdet pa
max.

- Tareringsintervall om det skiljer sig fran d, uttryckt som ”d,=....”.

- Storsta tillatna last, om den skiljer sig fran vardet pa Max, uttryckt som "Lim ...".

- Det sérskilda temperaturintervallet, uttryckt som "... °C/...°C "".

- Forhallandet mellan lastbarare och last.

For vag med 1000 < n < 6000 anges giltiga kontrollzoner. Vag med n > 6000 mirks med
uppstallningsplatsens namn. For vag med inbyggd justeringsvikt behover varken kontrollzon
eller uppstéliningsplats anges.

1.2 Vagarna skall ha tillrackliga mojligheter for anbringande av CE-market och/eller annan
markning. Det skall vara omdjligt att avldgsna markningen utan att skada den. Méarkningen skall
vara synlig nar vagen ar placerad i sitt normala anvandningslége.

1.3 Om en mérkskylt anvands skall den kunna férseglas om den kan avlagsnas utan att
forstéras. Om markskylten kan forseglas skall den kunna forses med ett kontrollmérke.
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1.4  Markningen med Max, Min, e och d skall ocksa anges i narheten av visningsenheten.

1.5 Varje lastbestamningsanordning som ar férbunden med en eller flera lastbarare skall vara
forsedd med den tilldmpliga méarkning som hor till respektive lastbarare.

2 Symbol for begransat bruk enligt 8 § andra stycket

Denna symbol skall utgéras av bokstaven "M tryckt med svart pa en rod botten, minst 25 x
25 mm i fyrkant, med tva diagonaler som bildar ett kryss.
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Bilaga 6
KONTROLLMARKE

Vagar som vid omverifiering uppfyllt kraven skall av det kontrollerande organet forses med ett
kontrollmarke bestaende av SWEDAC:s ackrediteringsmarke med kompletterande text i nagon
av nedanstaende storlekar, organets ackrediteringsnummer och manad och ar for den genom-
forda omverifieringen. Inget ytterligare far anges pa kontrollmarket. Markningen skall vara val
synlig for kunden vid normal anvandning av vagen.
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Bilaga 7
PLOMBERING (férsegling)

Plombering skall géras pa det satt som anges i EG-typgodkannandeintyget (bilaga 3 punkt 1.4)
respektive intyget om dverensstammelse (bilaga 3 punkt 4.2).

Plombering efter omverifiering enligt 10 § i foreskrifterna far ske med plomberingsetiketter
eller plomberingstrad och plomber i lampligt material. Plomberna skall vara av sddant material
att det inte &r mojligt att gora ett ingrepp i vagens plomberade delar utan att plomberingen bryts.
Aven elektronisk plombering far anvandas. Plomberingen skall vara utformad pa ett sddant sétt
att det gar att identifiera det organ som utfort plomberingen.
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Bakgrund

De EG-direktiv (90/384/EEG och 93/68/EEG) som genomfdrs genom SWEDAC:s foreskrifter
utgor en total harmonisering av de tvingande krav som galler for icke-automatiska vagar.
Medlemsstaterna och EES-staterna &r skyldiga att infora kraven i sin nationella lagstiftning. Den
totala harmoniseringen innebar att det inte finns utrymme for staterna att avvika fran de stallda
kraven. Det &r med andra ord inte mojligt att i den nationella lagstiftningen stélla hdgre eller
lagre krav &n vad som framgar av direktiven.

De aktuella direktiven har nu varit i kraft i ett antal ar. Vid den praktiska tillampningen har olika
brister och oklarheter uppmarksammats. Direktiven innehaller i sig inga mekanismer for
hantering av denna typ av problem. Det ar viktigt fran harmoniseringssynpunkt att oklarheter
och brister hanteras pa ett enhetligt sitt hos medlemsstaterna. Som ett led i stravandena att
uppna enhetlig tillampning av harmoniserade regler pa det metrologiska omradet bildades, i
bdrjan av 90-talet, den europeiska samarbetsorganisationen WELMEC (European Cooperation
in Legal Metrology). WELMEC arbetar kontinuerligt med att identifiera och forsoka losa
tekniska problem med anknytning till bl.a. direktivet om icke-automatiska vagar. Resultatet av
WELMEC:s arbete publiceras i form av tolknings- och véagledningsdokument (guider).
Dokumenten &r inte formellt bindande for medlemsstaterna. WELMEC:s medlemmar star dock
normalt enhalligt bakom de slutsatser som aterfinns i dokumenten. Medlemsstaterna forutsétts
darfor godta tolkningar och tekniska losningar som grundar sig pa WELMEC-guider trots att
dessa inte &r formellt bindande.

Foljande WELMEC-guider med anknytning till direktiven om icke-automatiska vagar har for
narvarande publicerats:

WELMEC 2 Directive 90/384/EEG: Common Application (Issue 2-July 1996)

WELMEC 2.1 Guide for Testing Indicators (Issue 2-January 1998).

WELMEC 2.2 Guide for testing point of Sale Devices (Issue 2-June 1997).

WELMEC 2.3 Guide for Examining Software (Issue 1-January 1995)

WELMEC 2.3 (Amendement-July 1997)

Addition of checklist to Report on the Software Examination (Section 4)

WELMEC 2.4 Guide for Load Cells

WELMEC 2.5 Guide for Modular Approach and Testing of PC and other Digital Peripheral
Devices (Issue 1-January 1998)

WELMEC 3 Guide for Notified Bodies performing Conformity Assessment of Measuring
instruments (Issue 1-September 1993)

WELMEC 4 WELMEC Type Approval Agreement (Issue 2-March 1997)
WELMEC 5 Directive 90/384/EEG: Explanation and Interpretation (Issue 1-5 June1994)

WELMEC 7 Guidelines for Examination and Testing of Interfaces and Peripheral Equipment
(Issue 1- September 1995)

SWEDAC tillhandahéller kopia av de aktuella guiderna. Guiderna &r dven direkt tillgangliga pa
WELMEC:s hemsida (www.welmec.org)
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Allmant rad

Tekniska losningar som ar utformade i enlighet med en WELMEC-guide far normalt anses vara
i Overensstammelse med foreskrifternas krav.

Allmant rad till 10 §

Det ar viktigt att den metod som det ackrediterade organet tillampar vid omverifiering ger ett
rattvisande resultat. En omverifiering utford enligt den metod som framgar av bilaga A till dessa
allmanna rad far anses ge ett godtagbart resultat. Aven andra metoder som ger ett likvérdigt
resultat far dock anvandas.
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Bilaga A

Metod for omverifiering av elektroniska icke-automatiska vagar

Beteckningar inom parentes med kursiv stil hanvisar till motsvarande punkter i OIML R 76-1.

1. Definitioner

d Skaldel, vagens upplésning.

e Kontrollskaldel, den skaldel mot vilken vagen verifieras.
Min Den minsta belastning som vagen far anvandas for.

Max Den maximala belastning som vagen kan anvandas for.

Noggrann-  Beroende pa vagens upplosning och maximala belastning indelas vagarna i fyra
hetsklass olika klasser I (1) — 1111 (4) dar klass 1 ar den finaste (analysvagar pa
laboratorier) och klass 4 ar den grévsta klassen (fordonsvagar i extrem miljo).

2. Allmant

Kontroll av vagar med flera vagningsomraden skall utféras som om varje vagningsomrade vore
en enskild vag.

2.1  Okularbesiktning (8.3.2)

Innan belastningsprov sker skall vagen besiktigas visuellt med avseende pa:

Kontroll av 6verensstdimmelse med typgodkannandebevis.

Foreskrivna mérkningar som noggrannhetsklass, Min, Max, e, d och kontrollmarke (7.2).

Nivelleringsanordning.
Att vagens uppstallningsplats ar lamplig.

el N

Om nagon av ovanstaende punkter inte (efter omedelbar méjlig atgéard) bedéms uppfylla kraven
skall omverifieringen avbrytas.

2.2 Kontroll av plombering

1. Kontrollera och notera att plomberingen ar utford enligt vagens typgodkannandebevis.
2. Notera foregaende omverifieringsdata (datum, ackrediteringsnummer).
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3. Kontroll av vagens visning

3.1 Varde pa storsta tillatna fel (3.5.1)

Belastning (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Stérsta
tillatna

Klass | Klass I1 Klass I11 Klass 11 fel
0<m<50000e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<b50e +05e
50 000 e<m<200000¢e 5000e<m<20000e 500e<m<2000e 50e<m<200e +10e
200000 e <m 20000 e <m<100000e | 2000e<m< 10000 e 200e<m<1000e |*l5e

3.2 Manuell eller halvautomatisk nollstallning (A.4.2.3.1)
Tillatet fel vid nollstallning &r 0,25 e.

1. Lagg pa tillaggsvikter, tills dess att vagens visning klart 6kat 1 skaldel.

2. Nollstall vagen.

3. Léagg pa ytterligare tillaggsvikter (AL) tills dess att vagens visning klart 6kat 1 skaldel
(0 +e).

4. Verkligt nollvarde =% - e - AL tilldggsbelastning enligt punkt 3.

5. Notera felvisningen.

Exempel:
e=2g AL =4 stviktera0,29=0,8g Verkligt nollvarde=%-2-0,8=+0,2g.

3.3 Automatisk nollstallning eller nollféljning (A.4.2.3.2)

Tillatet fel vid nollstallning &r 0,25 e.

Nollstall vagen.

Belasta vagen med 10 e sa att dess visning ar utanfor det automatiska nollstallningsomradet.
Légg pa tillaggsvikter (AL) tills dess att vagens visning klart okat 1 skaldel (I + e).

Verkligt nollvérde = % - e - AL (tillaggsbelastning enligt punkt 2).

Felet vid den aktuella belastningen antas motsvara felet vid noll.

Notera felvisningen.

oM~ wNE

Exempel:
e=2g AL =6stviktera0,2g=12g Verkligt nollvarde=%-2-12=-0,2g.
3.4 Belastningsprov (A.4.4.1, A.4.4.3)

Minst 5 punkter skall kontrolleras omfattande Min, Max och de punkter vid vilka storsta tillatna
fel (mpe) &ndras.

Korrektion skall utforas for eventuellt nollfel enligt 3.2 eller 3.3.

1. Belasta vagen fran noll t.o.m. Max och sedan tillbaka till noll igen.
2. Bestdm och notera felvisningen for varje belastningspunkt.
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3.5 Bestamning av fel med hjalp av omslagspunkten®

Vid en viss last (L) noteras det visade vardet (1). Tillaggsvikter motsvarande e/10 laggs pa
successivt tills dess att vagens visning klart okat en skaldel (1 + €). VVagens verkliga visning (P)
kan nu beraknas sdsom P = | + % - e - AL (tillaggsbelastningen). Felvisningen (E) beraknas
enligt E = P - L. Detta ger vid:

L=1kg I =1000¢g e=2g AL =7 st tillaggsviktera0,2g=1,4¢g

P =1000 + (% - 2 - 1,4) = 1000 + (- 0,4) = 999,6 g E =999,6-1000 =-0,4 g

*Egr bestamning av fel kan ocksd s. k. "férhéjd upplésning” anvandas om denna &r minst 5 ganger battre an e.
3.6  Instrument med mer &n en visningsenhet (A.4.5)

1. Kontrollera att samma vérde visas pa samtliga visningsenheter t.ex. kassaregister.

2. Kontrollera utrédkning av kilopris (om tillampligt).

3. Vid avvikande resultat mellan vag och tillsatsutrustning skall vaginnehavaren informeras
och rapport skickas till SWEDAC.

3.7 Kontroll av tarering (4.6)

Nollstall vagen.

Belasta vagen med lamplig tara och las av vagens visning.

Tarera vagen och kontrollera att tareringen utfors pa ratt satt.

Lyft av taran och las av vagens visning. Om vagen visar negativt véarde skall det vara
samma varde som i punkt 2.

el A

3.8 Kontroll av repeterbarhet (3.6.1, A.4.10)

Skillnaden mellan resultatet av flera vagningar med samma last far inte Gverstiga absolutvardet
av maximalt tillatet fel vid aktuell belastning. Minst tre vagningar skall utforas (for vagar i klass
2 skall 6 vagningar utféras).

1. Belasta vagen med % Max n ganger och bestam och notera visningen enligt 3.5.

2. Nollstall vagen mellan varje belastning.

4.  Excentrisk belastning (3.6.2)

Visningen vid belastning pa olika stallen av lastbararen far inte 6verstiga det maximalt tillatna
felet for aktuell last.

Om inte annat specificeras skall belastningen vara 1/3 av Max (3.6.2.1).

For vagar med n stodpunkter for lastbararen dar n > 4 skall varje stodpunkt belastas med
Max/(n-1) (3.6.2.2).

For vagar med speciell lastbérare (for minimal excentrisk belastning) t.ex. en tank eller en tratt
skall varje stodpunkt belastas med en last motsvarande 1/10 av Max. (3.6.2.3)
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4.1 Prov med excentrisk belastning (A.4.7)

Sa stora vikter som majligt bor anvandas. Sma vikter placeras ovanpa storre vikter. Om 1 vikt
anvands skall den placeras i mitten pa aktuellt omrade. Flera sma vikter placeras jamt 6ver
omradet.

Felet vid varje vagning bestdms enligt 3.5.
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4.2 Lastbarare med maximalt fyra stodpunkter (A.4.7.1)

De fyra segmenten motsvarande ¥z av lastbararen belastas i tur och ordning.

1 2 1 2
112

T Y 2

4.3 Lastbarare med fler an 4 stodpunkter (A.4.7.2)

Lasten skall placeras 6ver varje stodpunkt pa en yta motsvarande 1/n av den totala ytan pa
lastbéraren.

Om tva stodpunkter befinner sig for nara varandra for att ovanstaende metod skall kunna
tillampas, dubbleras lasten och placeras pa dubbla ytan och pa bada sidor om axeln som
forbinder de tva stodpunkterna.

4.4 Vag med speciell lastbarare (A.4.7.3)

Lasten placeras 6ver varje stédpunkt.
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