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Styrelsens for teknisk ackreditering foreskrifter om
icke-automatiska vigar;

beslutade den 6 december 1993

Styrelsen for teknisk ackreditering (SWEDAC) foreskriver med stid av 4 §
forordningen (1993:1066) om méttenheter, mitmingar och mitdon foljande.
Foreskrifternas indaml

1§ Dessa foreskrifter meddelas till uppfyllande av Sveriges forplikiclser
enligt avialet om det Buropeiska ckonomiska samarbetsomridet (EES)! och for
att tillgodose konsumentintresset.

Koreskrifternas tillimpningsomride

2§ Dessa foreskrifter giller utformning, bedomning av Sverensstimmelse,
kontroll och miirkning av icke-automatiska vagar.

Definitioner

3§ Idessa foreskrifter avses med

Ifcke-awsomatisk vdg: ett mitdon med vilken massan hos en kropp bestims med
hjiilp av tyngdkraftens inverkan pé kroppen eller som anviinds till att bestimma

andra massarelaterade storhoter, mangder, paramenrar eller egenskaper och som
kriiver medverkan av en operatir vid viigningen.

1. Jfr EES-avialet bilaga IT avsnitt IX och ridets direktiv 90/384/EEG (EGT nrL 189,
20.7.1990, .1} m fl.
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Krav pi vigarna

4§ Icke-automatiska vigar som anvinds for
- bestimning av massa i samband med handel,

- bestimning av massa for berikning av en tull, taxa, skatt, bonus, vite,
ersiittning, gottgdrelse eller liknande betalning,

- bestimning av massa vid tillimpning av lag eller férordning; sakkunnigutia-
tande vid riitteging,

= bestidmming avmassa inom sjukvirden fSr vigning av patienter i samband med
kontroll, diagnostik eller behandling,

- bestimning av massa for beredning av medicin enligt recept pd apotek och
bestimning avmassa vid analyser som utférs pd medicinska eller farmaceutiska
laboratorier eller

- bestiéimning av pris baserat pA massa vid direkiférsiiljning till allménheten och
framstiillning av férdigfrpackade varor,

skall vara EG-mérkta och i dvrigt uppfylla bestimmelserna i dessa fiireskrifter.

Icke-automatiska vigar, som har forsetts med EG-mirke, som anvinds fér andra
indamdl #n de ovan némnda skall uppfylia bestimmelserna i dessa foreskrifter
med undantag for 10-13 §§.

Féricke-automatiska vigar som inte anvinds for de i 1 st angivna indamalen och
som inte ir fdrsedda med EG-mirkning kriivs endast att de skall vara miirkta med
tillverkarens mirke eller namn och vigens maximikapacitet, uttryckt som
"Max...". S&dana vigar fir inte vara forsedda med etiketter enligt punkten 1.1.b
i bilaga 5 till dessa foreskrifter: -

Utformning av vigarna

5§ Vigarsomavsesi4§1och2 stskall varautformade i enlighet med bilaga
1 1ill dessa freskrifter och Svriga tillimpliga rittsakter som ir fortecknade i
avtalet om det Europeiska ckonomniska samarbetsomridet (EES).

En vig som utformats i enlighet med standard som anges i bilaga 2 till dessa
foreskrifter skall i tilléimpliga avseenden anses uppfylla de visentliga kraven.

Beddmning av Gverensstimmelse

6§ For an sikerstiilla att vigarna uppfyller de krav som anges i 5 § skall de
bedémas av cit organ som anmilts for sidana uppgifter enligt 3 § lagen
(1992:1119) om teknisk kontroll eller motsvarande bestimmelser i annat land
inom EES.
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Tillverkaren/importiren kan diirvid vilja mellan foljande frfaranden:

1. EG-typkontroll utford enligt avsnirt 1 i bilaga 3 till dessa foreskrifter, foljd
antingen av EG-farsiikran om typSverensstimmelse (kvalitetssikring av pro-
duktion) i enlighet med avsnitt 2 i bilaga 3 till dessa foreskrifter eller EG-
vetifikation i enlighet med avsnitt 3 i bilaga 3 till dessa foreskrifter.
Typgodkiinnande kriivs inte fSr en vig utan elcktroniska delar och vars last-
métaranordning inte har en fjiider fir att balansera lasten.

2. EG-verifikation av enstaka objekt enligt avsnitt 4 i bilaga 3 till dessa
foreskrifter,

De handlingar och den korrespondens som behandlar dessa frfaranden skall
avfattas pA et officiellt sprik i det land diir forfarandet genomfirs eller pa ett
ammat sprik som det anmilda organet accepterar,

7§ For svenska organ som anmilts for att fullgdra uppgifter enligt 6 § 1 st:
gilllerutdver dessa foreskrifter iven tillimpliga bestimmelserilagen (1992:1119)
om teknisk kontroll och bestimmelser som utfiirdats med stéd av denna lag.

EG-miirkning

8§ Envigsomicnlighetmed6§ beddmis uppfylla kraven enligt 5 § fir forses
med ett shdant EG-miirke som avsesi lagen (1992:1534) om EG-mirket. 1 sidana
fall géller dessutom de miirkningskrav som anges i bilaga 5 till dessa foreskrifter.

Om en vig, som anviinds for ett indamal som anges i § 4, innefattar eller har
anslutits till nigon anordning som inte geromgdit i 5 § angiven beddmning av
Gverensstimmelse, skall anordningen forses med den symbol som anges i avsnitt
2 i bilaga 5 till dessa foreskrifter. Symbolen skall anbringas bestéindigt och vil
synligt pd anordningen.

98 Om en icke-automatisk vag firsetts med EG-miirkning trots att den

1. inte dverensstimmer med standarder i enlighet med 5 § 2 st,

2. inte dverensstimmer med en godkiind typ,

3. dverensstdmmer med en godkiind typ som inte uppfyller de tillimpliga
viisentliga kraven cller

4. tillverkaren inte uppfyllt sina skyldigheter enligt kraven for EG-forsikran om
typdverensstimmelse (kvalitetssiikring avproduktion) skall detorgan som utfort
uppgifterna enligt 6 § vid behov aterkalla EG-typgodkénnandet och/eller god-
kiinnandet av kvalitetssystemet. Ext dterkallande av EG-typgodkinnandet inne-
bér att vigen inte fir anmilas for EG-verifikation och EG-farsikran om
typovercnsstimmelse (kvalitetssikring av produktion).
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Koniroll av vagar i dvift
Omverifika

10§ FPorausikerstélla att en viig som anviinds foretti4 § 1 st angivet indamal
uppfyller de krav som anges i 5 § skall den genomgd undersskning och
godkiinnande samt godkiinnandemiirkas (omverifikation) efter underhall och
reparation som medfért att plomberingen brutits, dock senast fore utgingen av
giltighetstiden for féregiende omverifikation, Den frsta omverifikationen skall
ske fore utgingen av det kalenderdr som infaller tva &r efter det &r di BG-mirket
mbringades pd vigen i enlighct med bilaga 5 avsnitt 1.1 a) f5rsta stycker.

Vigar som vid omverifikation visat sig uppfylla de krav som anges i 5 § skall av
kontrollorganet forses med eit kontrollmirke enligt bilaga 6.

Om en viig vid en omverifikation inte kan godkénnas skall tidigare kontrollmiirke
avlligsnas eller férstdras,

Giltighetstiden for en omverifikation #r fér:

- prismirkande vagar ett 4r,

- mekaniska vigar fyra &r,

- Gvriga icke-automatiska vigar tvi ir och for

- végar placerade i industri- eller utomhusmiljb ett &r,

Giltighetstiden beriknas frin den nirmast foregende tidpunkten fr omveri-
fikation.

11§ En vdg som vid en omverifikation enligt 10 § har en felvisning till
innehavarens férdel som Gverstiger det stdrstatillitna visningsfelet enligt bilaga
1 avsnitt 4.1 men understiger det stdrsta tillitna visningsfelet under drift enligt
bilaga 1 avsnitt 4.2 fir anviindas under hogst en ménad utan att en ny om-
verifikation med godként resuliat har penomférts.

En vig som vid en omverifikation enligt 10 § har en felvisning till innehavarens
fdrdel som Sverstiger det stbrsta tillitna visningsfelet under drift enligt bilaga 1
avsnitt 4.2 fir inte anviindas innan en ny omverifikation med godkint resultat
har genomférts,

troll

12 § Omverifikation skall utféiras av ett organ sum ackrediterats for denna
uppgift av SWEDAC enligt SWEDAC :s allmiinna foreskrifter for ackrediterade
laboratorier eller av ctt organ som har tecknat avtal med SWEDAC om &msesi-
digt erkinnande.
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Omverifikation far inte utforas av ett organ som hér 611 brukaren av vigen eller
av ett denne niirstiende organ,

. inesskvidict

13§ Om ett argan vid en omverifikation finner en vig med ea felvisning till
innehavarens firdel som Gverstiger den dubbla tillitna felvisningen skall detta
rapporteras till SWEDAC.

Dessu foreskrifter trider i kraft den 1 februari 1994,

LARS ETTARP

Erik Hansson

Overgingsbestimmelser:

1. Icke-automatiska viigar som tas i bruk fére den 1 janari 2003 fir fortsitta att
anviindas om de tagits i bruk i enlighet med de féreskrifter som var gillande den
31 december 1993. Sidana viigar skall kontrolleras mot de dé gillande kraven i
enlighet med 10-13 §§ i tillimpliga delar i den mbn de anviinds for bestimning
av massa eller bestiimning av pris baserat pd massa vid direktférséljning 1ill
konsument.

2. Typgodkiinnanden av icke-automatiska vigar som utfirdats fore ikraftirdan-
det av denna foreskrift fir inte foriingas at gillla efter den 31 december 2002.

3. Innan sidana organ som anges i 12 § har ackrediterats skall kontrollen utféras
av Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut AB (SP).
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Bilaga )
VASENTLIGA KRAV

Viigar som omfattas av bestimmelserna i dessa foreskrifter skall uppfyllade hiir
angivna viscntliga kraven. Samma terminologi anvinds som inom den interna-
tionella organisationen for legal metrologi, OIML (Organisation Internationale
de Métrologie Légale).

Inledande anmiirkning

Om en vig innefattar eller ir ansluten tifl fler &n en visningsanordning eller
utskriftsanordning behdver inte de visentliga kraven stiillas pé sédana anord-
ningar som Atergerresultatet av vigningen och inte kan paverka vAgens funktion.
Férutsiittningen dr att vigningsresultatet skrivs ut eller registreras korrekt och
bestindigt i ndgon del av vdgen som uppfyller de viisentliga kraven och ant
resultaten dr tillgingliga for de bida parter som bertrs av vgningen. Nir det
giller vigar som anviinds vid forsiljning direkt till allménheten miste dock
anordningar for visning eller utskrift av vigningsresultat for siljaren och kunden
uppfylla de visentliga kraven.

Metrologiska kray

1 Massenhet

De anvinda massenheterna skall vara de legala mittenheter som angesil §lagen
(1992:1514) om mttenheter, mitningar och mitdon ochi SWEDAC:s féreskrif-
ter (STAFS 1993:11) om mitenheter. -

Med beaktande av detta fir f5ljande enheter anvindas:
- Sl-enheterna; mikrogram, milligram, gram, kilogram, ton.
- Icke-SI-enheten; metrisk karat (vid viigning av idclstenar).
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2 Moggranmhetskiasser

2.1 Fdljande noggrannhetsklasser giller

speciell
hog
medelhig
m l. 13

BEET

For icke-automatiska végar som anvinds i Sverige giller foljande ligsta nog-

grannhetsklasser.

1. Icke-ausomatiska vdgar for forsiljning av ddla metaller ock pérlor, icke-
automatiska vdgar for bestdmning av massa for beredning av medicin enligt
recept pd apotek och fGr bestimning av massa vid analyser som utfdrs pa
medicinska eller farmaceutiska laboratorier.

Hog noggrannhet klass I1

2. Icke-automatiska vdgar fér bestémning av massa hos barlast, sand och grus.

Ordinér noggrannhet kiass TII

3. Icke-automatiska vdgar som anvénds fér andra i 4 § angivna éndamal.

Medelhog noggrannhet klass I11
TABELL 1
Noggrannhetsklasser
Minsta last Antal kontrollskaldelar
Klass|  Kontrollskaldel (&) | (Min) n = Max/e
minsta virde | minsts virde | hdgaa virde

1 0001 g<e 100e 50000 -

II 0001 pg<e<0,05g 20e 100 100 000
01 gSe 50e 5000 100 000

| 01 gge<2g 20e 109 10 000
5 E<e 20e 500 10 000

an 5 g<e 10e 100 1 000
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For viigar i kiasserna IF och Y som anvinds f6r bestimning av frakitariffer
minskas minimilasien o)} Se.

2.2 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen (¢) skall uttryckas som
1-10%, 2-10* eller 5-10* massenheter,

dér k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 For alla vagar som inte har hjéllpanordning for avlisning skall gilla att
d=e.

2.2.3 For vigar som har hjilpanordning fér avliésning giller foljande villkor:

e=110¢g
d<e<104d,

utom fOr vigar i klass I med d < 10~ g, dir villkoret &r att e = 10~ g

3 Klassificering

3.1 Vdgar med ert vigningsomrdde

Vigar som har hjilpanordning for avldsning skall héra till klass I eller klass I
For dessa viigar giller att de ligre grinsviirdena fér minsta lasten erhills ur tabell
1 genom att kontrollskaldelen (e) i spalt 3 ersitts av den reella skaldelen (d).
Om d < 10~ g fir hgsta lasten for végar i klass I underskrida 50 000 e,

3.2 Vdgar med flera viigningsomrdden

Flera vigningsomriden ir tillitna, forutsatt att dessa tydligt anges pa vigen.
Varje enskilt véigningsomride klassificeras entigt avsnitt 3.1, Om viigningsom-
ridena ligger inom olika noggrannhetsklasser skall vigen uppfylla de striingaste
av de krav som stills p4 vigar inom de noggrannhetsklasser som viigningsom-
ridena motsvarar,

3.3 Flerintervallsvdgar

3.3.1 Vigar med ett viigningsomrade kan ha flera delvigningsomriden (flerin-
tervallsvagar).
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Flexinitervallsvigar fir inte vara utrustade med hjiilpanordning fér avlisning.

3.3.2 Varje delviigningsomride fbr flerintervallsvigar definieras av foljande
storheter:

- kontrollskaldelen e, mede, . >e;

- hdgsta lasten Max, med Max, = Max;

- minsta lasten Min, med Min, = Max;;
och Min, == Min;

varvidi=1,2,3...1,

diir i = delvigningsomridets ordningsnummer och
r = totala antalet delviigningsomriden.
Alla laster avser nettolast, oavsett virdet pi eventuell tara,

3.3.3 Delviigningsomridena klassificeras enligt tabell 2. Alla delviigningsom-
riden skall ligga i samma noggrannheisklass och denna ir vigens noggrannhets-
klass,
TABELL 2
Flerintervallsviigar

Minsta last (Min) Antal kontrollskaldelar

minsta virde Minst* Higst
mbhxjem) n=Max /e,

Klass Kontrollskaldel ()

1] 0001 g<e 100 ¢, 50000 -
1] 0,001 g<e<005g e, 5000 100 000
0,1 g<e 0e, 5000 100 000

g o1 g<e 20e, 500 10000
m| s g<e, 10e, 50 1000

*Fbr i = r giller motsvarande kolumn i tabell 1, med & exser zv e,

i=1,2,..r1,

i = delviigningsomradets ordningsnummer
r = totala antalet delvéigningsomriden.
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4-5  Noggranes

4.1 Nardei6 § och 10 § faststillda kontrollerna utfors fir feleti visningen inte
Gverstiga det stirsta tillitna felet enligt tabell 3. Om visningen ér digital skall

felet korrigeras for avrundningsfele,

Det stirsta tilldma felet avser nettoviirden och taraviarden for alla eventuella

belastningsfall, exklusive forinstillt taravarde,

TABELL 3
Stdrsta tillitna fel
ullima
Hlass 1 Klazs I Klaxz TIT Klasz IV fel
0sm 50000 0Sm<5000¢c 0<m £500e 0sms50¢ +05¢c
S0000e<m<200000e | SO00c<m<20000¢c 500e<m<2000¢c 50c <m=<200ec |:1l0¢
200000e<m 20600e<ms100000c |2000e<m<I10000e | 200e<m<1000e §+1,5¢

4.2 De storsta tillima felen under drift fir, med undantag fr omverifikation
enligt 10 §, vara dubbelt 54 stora som de i punkt 4.1 angivna stdrsta tillima felen.

5  Vigningsresultatet hos en vdg skall vara repeterbart och skall vara

detsamma niir andra visningsanordningar anviinds och nir andra utbalan-
seringsmetoder anviinds.

Viigningsresultatet skall vara tillriickligt okiinsligt for indringar av lastens
placering pd lastbiraren,

6  Vigen skall reagera pd smi éndringar av lasten.
7  Inverkan av influensstorheter och tid
7.1 Vigariklasserna II, ITT och HII som kan komma att anviéndas i snedstsllt

ldge skall vara tilirickligt okinsliga fir snedstiillningar som kan fsrekomma
under normalt bruk.
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7.2 Vigama skall uppfyila de metrologiska kraven inom det av tillverkaren
specificerade temperaturintervallet. Detta intervall skall minst omfatta

5 °C forvigariklass I;
15 °C for vigar i klass II;
30 °C f&r végar i klass ITT och ITII.

Om tillverkarspecifikation saknas skall iemperaturintervallet vara -10 °C till
+40 °C,

7.3 Vigar som ¥r anslutna 1ill nitspénning skall uppfylla de metrologiska
kraven vid normalt forekommande niitspinningsvariationer,

Vigar som #r batteridrivna skall indikera niir batterispénningen faller under den
Jigsta nivd som kriivs, I eit sddant fall skall vigen antingen fortsétta att fungera
korrekt eller stingas av automatiskt.

7.4  Elektroniska viigar skall, med undantag fr dem som hér till klass I eller,
om ¢ < 1 g, klass IT, uppfylla de metrologiska kraven vid hig relativ lufifuktighet
vid temperaturintervallets Svre griins.

75 Lingtidsbelasting av en vig i klass II, IIT eller I skall ha farsumbar
inverkan pd belastningsvisningen och pd nollvisningen direkt efter avlastning.

7.6  Under andra betingelser skall vigen antingen fortsiitta att fungera korrekt
eller stiingas av automatiskt.

Konstruktion ech uppbyggnad

8 Allméinna krav

8.1 Vigen skall vara konstruerad och uppbyggd =& att den behiller sina
metrologiska egenskaper nir den ér korrekt installerad och anviinds pA ritt st
i den miljd den &r avsedd for. Vigen skall visa viirdet pi den viigda massan.

82 Niren elektronisk viig utsitts for stérmingar fAr ett visat resultat inte vara
behiiftat med ett betydande fel, eller ocksa skall detta automatiskt upptickas och

11
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Nix en eiekironisk vig automatisi: avicing ett betydande fel sicall den avge en
synlig eiler h&rbar larmsignal, som skall fortgd tifls anvindaren vidtar korrige-
rande dtgiirder eller felet upphor.

8.3 De krav som stills enligt 8.1 och 8.2 skalluppfyllas under vigens hela
forviintade anviindningstid.

Digitala elektroniska anordningar skall alltid utBva tillricklig Svervakning av att

mitprocessen och indikeringsanordningen fungerar pl riitt sitt och att all lagring
och dverféring av data sker korrekt.

Niir en elektronisk vig antomatiskt avkinner ett betydande hillbarhetsfel skall
den avge en synlig eller hisrbar larmsignal, som skall fortga tills anvindaren
vidtar korrigerande Atgiirder eller felet upphér.

8.4 De metrologiska egenskaperna hos en elektronisk vig fir inte phverkas
negativt av att yttre utrustning anshuts till vigen via ett limpligt grinssnitt.

8.5 Vigen far inte ha ndgon egenskap som kan underliitta att den anvinds i
bedriigligt syfte. Mbjligheterna att oavsikiligt missbruka vigen skall vara sma.
Komponenter som inte fir tas isiir eller justeras av anvandaren skall skyddas mot
sadana Atgiirder.

8.6 Vigenskall vara shkonstruerad att den ldtt kan underkastas de féreskrivna
kontrollitgirderna enligt féreskrifterna.

9  Visning av viigningsresultatet och andra viktuppgifter

Vigningsresultatet och andra viktuppgifter skall visas pa ett korrekt, entydigt
och icke vilseledande siitt. Visningsanordningen skall vara liitt att avliisa vid
normalt bruk.

Bendmningarna och beteckningarna pi enheterna enligt avsnitt 1 i denna bilaga
skall flja foreskrifternai 1 § lagen (1992:1514) om méttenheter, mitningar och
miitdon och SWEDAC:s forcskrifter (STAFS 1993:11) om méttenheter med
tilliigget att beteckningen fér metrisk karat skal] vara "ct”

Vigen skall inte kunna visa resultat som Sverskrider hégsta last (Max) plus 9e.
En hjélpanordning for avldsning fir endast anviindas till hiiger om decimalteck-

net. En anordning for utdkad visning fir endast anviindas temporart, varvid
négon utskrift inte skall kumna utforas.
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Scxundiinresvitat fir visas, forutsait akr de inve kan forvixias med primoresulia,
10  Utskrift av viigningsresultat och andra viktuppgifter

Utskrivna resultat skall vara korrekta, identifierbara och entydiga. Utskriften
skall vara tydlig, lisbar, icke raderbar och bestiindig.

11 Nivellering

I'tilliimpliga fatl skall vigen vara forsedd med en anordning och en indikator for
nivellering med tillriicklig kiinstighet for att vdgen skall kunna installeras
korrekt,

12 Nolistillning

Vigen far vara utrustad med nollstillningsanordning. En sidan anordning skall
medge noggrann nollstillning och fir inte ge upphov till felaktiga viigningsre-
sultat.

13  Anordningar for tarering och forinstilld tarering

Vigen fir ha en cller flera tareringsanordningar och en anordning fér forinstiilld
tarering. Tareringsanordningama skall medge korrekt nollstiillning och korrekt
viigning av nettovikt. Anordningen for fSrinstilld tarering skall sikerstilla
korrekt bestimning av berdknad nettovikt.

14 Kompletterande krav for vigar med en kapacitet p3 hogst 100 kg som
anvinds vid forsiljning direkt till allminheten,

Envig som anvinds vid forsiljning direkt till allmiinheten skall visa atl viisentlig
information om viigningen. Om den visar priset skall den tydligt visa kunden hur
priset har beriknats pi den vara som skall siljas.

Visat pris for betalning skall vara korrekt.

En prisberiikmande vig skall visa den visentliga informationen s linge att
kunden kan lisa den ordentligt,

En prisberiiknande vAg fir utfora andra funktioner iin viigning per post och
prisberiikning. Forutsattningen ir att all visning som avser nigon transaktion
skrivs ut tydligt, entydigt och limpligt utformat pé et kvitto eller en etikett &t
kunden.

13
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B vilg fir inte ha ndgra cgenskaper som cireks elier indirekt kan forsvira elier
komipiicera sofiningen av en visning.

En vig skall vara forsedd med skydd som forhindrar oriktiga affirstransaktioner
som beror pd att vigen mte fungerar korrekt.

Hjilpanordningar for avliisning och anordningar for uttkad visning #r inte
tillatna.

Tillsatsanordningar som kan anvandas i bedriigligt syfte ir inte tillitna.

Vigar som liknar dem som normalt anviinds vid frséljning direkt till allménhe-
ten men som inte uppfyller de krav som anges i detta avsnitt miste nlira
visningsenheten vara bestiindigt miirkta med texten “Ej for anviindning vid
fOrséljning direkt till aliminheten™,

15  Prismirkande vigar
En vég som skriver ut prisetiketter skall uppfylla kraven f5r vigar som visar

priset vid forsiljning direkt till allménheten, i den min detta kan tillimpas for
vigen i friga, Vigen skall inte kunna skriva ut en etikett under minsta last.
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Bilaga 2
STANDARDER

SS-EN 45 501 Metrologiska bedémningsgrunder for icke-automatiska vigar
enligt vilken Europastandarden EN 45 501:1992 giiller som svensk standard.

15
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Bitaga 3
KONTROLLFORMER
1  EG-typkontroll

L1 EG-typkontroll innebiir att ett anmilt organ kentrollerar och intygar atten
vig, som ir representativ fér en forutsedd produktion, uppfyller de tillimpliga
hraven enligt dessa féreskrifter.

1.2 Tillverkaren eller den som representerar honom inom EES-omridet skall
ansbka om typkontroll hos endast et anmilt organ.

Ansbkan skall omfatta

- tillverkarens namn och adress, och om ansiSkan inges av hans representant,
ocksd dermes namn och adress,

- en skriftlig férsiikean att ansdkan inte ingivits till ndgot annat anmiilt organ och
- konstruktionshandlingar enligt bilaga 4.

Den sdkande skall till det anmilda organets férfogande stiilla en vig som &r
reprusentativ for den forutsedda produktionen, nedan kallad “typen®.

1.3 Det anmilda organet skall

1.3.1 granska konstruktionshandlingama och understka om typen tillverkats i
vitlighet med dem,

1.3.2 kumma &verens med sdkanden om var undersSkningen och/eller prav-
ningen skell éiga rum,

1.3.3 gcnomfdraellerlita genomféra den erforderligaumderstkningen och/eller
provningen for att kontrollera att de ldsningar som tillverkaren valt uppfyller de
viisentliga kraven di standarder enligt 5 § 2 st. inte har tillimpats 1} fullo och

1.3.4 gcnomfora eller 1ita genomfora den erforderliga understkningen och/eller
provningen fér attkontrollera att tillverkaren, dAhan valt an tillimpa standarderna,
tillimpar dem fullstindigt och att de vésentliga kraven uppfylls.

1.4  Om typen uppfyller kraven enligt dessa foreskrifter skall det anmilda
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organct ukiirda ex atyg om EG-typgodkibnmmide 1kl sdkunden. § intyget skall
anges resultaten av kontrollen, eventuella villkor for att intyget skall gilla,
nidviindiga uppgifter for att kunna identifiera den godkiinda vigen, och i
tillimpliga fall en beskrivning av vigens arbetsséitt. Allt relevant tckniskt
underlag, t.ex. ritningar och scheman, skall biliggas intyget om EG-typgodkiin-
nande.

Intygets giltighetstid skall vara tio &r frin dagen fér utfirdandet och det fir
direfter férlingas for tio Ar i taget.

Om vigens grundliggande konstruktion #ndrats, t.ex. genom att ny teknik
tillimpas, kan intygets giltighetstid inskriinkas till tva &, varefter forlingning fir
crhéllas for tre &r.

1.5 Varje anmilt organ skall regelbundet forse alla EFTA-stater och dun
stindiga kommittén med en lista som fortecknar foljande:

- Inkomna anstkningar om EG-typkontroll.

- Utfirdade intyg om EG-typgodkiinnande.

- Ej beviljade anstkningar om typgodkiinnande.

- Tilléigg och indringar till handlingar som redan utfirdats.

Varje anmilt organ skall dessutom genast informera alla EFTA-stater och den
stindiga kommittén om 4terkallelse av intyg om EG-typgodkiinnande.

Varje EFTA-stat skall hilla denna information tillginglig for de organ som
anmilts av landet.

1.6 Ovriga anmiilda organ skall kunna faett exemplar av intygen med bilagor.

1.7 Den stikande skall hilla det anmidlda organ som utférdat intyget om EG-
typgodkinnande informerat om alla findringar av den godkinda typen.

Andringar aven godkiind typmaste fi tilliggsgodkinnande av det anmalda organ
som utflirdat intyget om EG-typgodkinnande, om dndringarna piverkar vAgens
uppfyllande av de visentliga kraven enligt dessa féreskrifter eller dé foreskrivna
villkoren for anviindning av vigen. Detta tilliggsgodkiinnande ges i form av ett
tilldgg till det ursprungliga intyget om EG-typgodkinnande.

17
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2 AG-forsikesn om typOverensstimmmelse (kvaiitetssikring av pro.
duktion)

2.1  EG-forsikran om typoverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion)
innubir att en tillverkare som uppfyllerkraven i avsnitt 2.2 forsikrar att vigama
i tillimpliga delar Gverensstimmer med typen enligt beskrivningen i EG-
typgodkinnandet och uppfyller de tillimpliga kraven i dessa foceskrifter.

Tillverkaren skall anbringa BG-mirket pd varje vig tillsammans med den
inskrift som anges i bilaga 5.

EG mirket skall itf]jas av en symbol som identificrar det anmiilda organ som
ansvarar for EG-Gvervakning enligt avsnitt 2.4.

22 Tillverkaren skall ha infort ett godtagbart kvalitetssystem i enlighet med
punkt 2.3 och skall underkastas EG-Gvervakning enligt avsnitt 2.4.

2.3 Kvalitetssystem

2.3.1 Tillverkaren skall till ett anmiilt organ limna in en anskan om att 3 sitt
kvalitetssystem godkiint.

Ansiikan skall omfatta ftljande:

- Ettdtagande attuppfylla de skyldigheter som ir forenade med att vidmakthalla
utt godként kvalitetssystem. -

- Fat dtagande att vidmakthilla det godkanda kvalitetssystemet for att sikerstil-
la dess fortsarta Eindamilsenlighet och effektivitet.

Tillverkaren skall hilla all relevant information tillginglig for det anmilda
organct; siirskiltdokumentation av kvalitetssystemet ochkonstruktionshandlingar
for vagen,

2.3.2 Kvalitetssystemetskall siikerstiilla att vigarna dverensstinmer med typen
enligt buskrivningen i inty get om BG-godkiinnande och uppfylicr de tillimpliga
kraven i dessa féreskrifter,

Alla clement, krav och foreskrifter som tillverkaren tillimpar skall dokumente-
Tas pa ctt systematiskt och ordnat sitt i form av skrivna regler, rutiner och
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet skall sikerstilla riitt
forsticlse av kvalitetssystemets program, planer, manualer och arkiyv.
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I dokumentationes skall bi.a. ingd en tydlig beskorvaing av foljande:

- Uppsatta kvalitetsmil och den orgenisatariska strukturen, ledningsansvaret
och befogenheterna nilr det giiller produkikvalitet.

- Tillverkningsprocessen, teknikerna for kvalitetsstyming och kvalitetssikring
samt de systematiska itgi#rder som kommer att vidtas,

+ De undersdkningar och provningar som kommer att utfras fSre, under och
efter tillverkningen, och hur ofta de kommer att utforas.

- Medlen for 8vervakning av att uppsatta kvalitetsmal uppnis och att kvalituts-
systemet fungerar effektivt.

2.3.3 Det anmilda organet skell underska och bedémakvalitetssystemet for att
avgdra om det uppfyller kraven enligt punkt 2.3.2. Overensstimmels: med
kraven skall forutsiitas gilla for sidana kvalitetssystem som tillimpar motsva-
rande harmoniserade standarder.

Organet skall meddela sitt beslut till tillverkaren och informera Svriga anmilda
organ. Meddelandet till tillverkaren skall innehalla slutsatserna frin undersdk-
ningen, och, om ansBkan avsliis, skilen for detta.

2.34 Tillverkaren eller hans bemyndigade ombud skall hilla det anmilda organ
som godkint kvalitetssystemet informerat om alla uppdateringar av detta i
samband med andringar scm t.ex. orsakas av ny teknik eller nya kvalitetsbe:
Brepp.

2.3.5 Varje anmiilt organ som Aterkallar godkinnande av ett kvalitetssystem
skall informera de Svriga anmilda organen om detta,

24 EG-dvervakning

2.4.1 Syfietmed EG-6vervakning ir att siikerstilla ait tillverkaren uppfyller de
skyldigheter som ett godkiint kvalitetssystem medfdr.

2.4.2 Tiltverkaren skall f&r kontroll bereda det anmilda organet tilltride till
lokaler for tillverkning, kontroll, provning och lagring, och skall tillhandah&lla
all behivlig information, sdrskilt fdljande:

19
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- dokumentation av kvalitetssystemet,
konstruktionshandlingar och

- arkiverad kvalitetsdokumentation, tex. komtrollrapporter samt provnings-
och kalibreringsrapporter, redogérelser fiir berGird personals kvalifikationer,

OSsV.

Dct anmilda organet skall regelbundet genomfira revisioner for att sikerstilla
att tillverkaren vidmakthiller och tillimpar kvalitetssystemet. Tillverkaren skall
crhilla ¢n revisionsberiittelse.

Dussutom kan det anmilda organet géra icke schemalagda bessk hos tillverka-
ren. Vid sddana bestk kan det anmilda organet genomfora fullstindig eller
partiell revision. Organet skall tillhandahAlla tillverkaren en besSksrapport och
i tilkimpliga fall en revisionsberittelse.

24.3 Det anmiilda organet skall se till att tillverkaren vidmakthiller och
tillimpar det godkiinda kvalitetssystemet.

3 EG-verifikation

3.1 EG-verifikation innebir ait ctt anmilt organ kontrollerar och intygar aft
buriirda vigari tillimpliga dclar Sverensstimmermed typen enligt beskrivning-
en i intyget om EG-typgodkannande och uppfyller de tillimpliga kraven i dessa
{Greskrifter. Det anmilda organct skall anbringa EG-miirket pa var och en av
vigama.

3.2 Varje vig skall undersikas och utsittas for tillimpliga provningar angivna
igdllende standarder enligt 5 § 2 st, eller likviirdiga provningar, foratt sékerstilla
att dun uppfyller de vilsentliga kraven i dessa fSreskrifier.

3.3 Tillsammans med EG-miirkes enligt avsnitt 3.1 skall identifieringssymbo-
lun f6r det anmiilda organet anbringas.

34 F&rsidmavigarsominteirf&mnilft‘irettEG-typgodkﬁmandemastedet
anmiilda arganet fi tillghng till konstruktionshandlingar enligt bilaga 4 i den
utstrickning som det kriver.
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4  EG-verifikation av enstaka ohjekt

4.1 BG-verifikation av enstaka objekt innebir att ett anmilt organ kontrolfcrar
och vidimerar att ¢n vig, som i allmiinhet ir konstruerad for ert visst iindam3l,
uppfyller de tiltimpliga kraven i dessa foreskrifter. Det anmilda organet skall
anbringa EG-miirket p& vigen,

4.2 Vigenskallundersikas ochutsittas fortillimpliga prov angivnaigallande
standarder enligt 5 § 2 st. cller dérmed likviirdiga prov, for att sikerstilla att den
uppfyller de tillimpliga kraven i dessa fareskrifter.

4.3 Tillsammansmed EG-mirketenligt avsnitt 4.1 skall identifieringssymbo-
len for det anmiilda organet anbringas.

44 Konstruktionshandlingamna enligt bilaga 4 skall héllas tillgdngliga for det
anmilda organet.

5 Gemensamma bestimmelser

5.1 EG-fbrsiikran om typSverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion),
EG-verifikation och BG-verifikation av enstaka objekt kan utféras hos tillverka-
ren. Dekan ocksa géras ph annan plats under féljande forutsiittningar. Transpor-
ten till den plats diir vigen skall anviindas fir inte kriva att vigen tas isiir.
Idrifttagande av vigen fir heller inte kriiva hopmontering eller annan teknisk
installationsitgiird, om detta kan forviintas piverka vigens cgenskaper. Tyngd-
accelerationen pd den plats diir vigen skall anvandas skall beaktas om vigens
cgenskaper piverkas av variationer i tyngdaccelerationen. I alla andra £all skall
kontrollftrfarandet genomféras pd den plats diir vigen skall anviindas.

5.2 Om vigen piverkas av variationer i tyngdaccelerationen skall kontroll-
forfarandet enligt avsnitt 5.1 utforas i tvd steg, diir det andra steget skall omfatta
all imderstkning och provaing som piverkas av tyngdaccelerationen, och det
forsta steget omfattar all annan undersdkning och provming. Det andra
kontrollsteget medfér beroende pd kontrollort och antalet kontroliskeldelar (n)
ritt till anviindning inom fSljande gravitationszoner.

Om antalet kontrollskaldelar (n) féir en vig & mindre én eller lika med 1000 fir
denna anvéndas inom hela Sverige, oberoende av kontrollort.

For vigar med 1000 < n < 2500 &r kontroll giltig for kontrollzonen samt en zon
pd vardera sidam om kontrollzonen.

For vigar med 2500 < n < 6000 #r kontroll giltig fr kontrollzonen.

21
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Fdr vigar med n > 6000 ir kontroli gildg endast for vppstafiningsplaisea.
Koniroll skall vara utférd pa uppstiillningsplatsen,

Kontrollerad vig med n < 6000 fir anviindas inom detaljhandeln under hégst en

ménad utanfiir det omride for vilket kontrollen #r giltig.

Kontroll av vdg med n < 6000 far utféras i annat distrikt jin det for vilken

kontrollen &r giltig.

Anpassning av vigs visning i kontrolldistrikt till aktuellt uppstiliningsdistrike
fds genom att multiplicera visning med en korrektionsfaktor (k) enligt tabellen.

g-viirde i 9.81666 981840 9,82008 982181 082279 9,82432
ZONens 1k

{m/g’)

vortroll- | Zon 1: Zon 2: Zon 3: Zon 4; Zon 5; Zon 6:
strikt

Upp

still-

nings-

fistel

Zon 1: 1,000000 0,999823 0,999652 0,999476 0999376 | 0.999220
Zon 2; 1,000177 1,000000 0999829 0,999653 0999553 0,999397
Zon 3: 1.000348% 1,000171 1,000000 0999824 0,999724 | 0,999568
Zon 4: 1.000525 1,000347 1,000176 1,000000 0.999900 0,999745
Zon §: 1,000624 1,000447 1.000276 1,000100 1,000000 | 0,999844
fon 6: 1,000780 1,000603 1,000432 1,000256 1,000156 | 1,000000
Zon 1: Malmbhus lin, Blekinge lin, Hallands 1én, Kristianstads Lin, Giste-

borgs och Bohus lin sbder om Stenungsund, Alvsborgs lin, Jonképings ldn,

Kronobergs 18n, Kalmar lin och Gotlands lin.

Zon 2. Gbteborgs och Bohus lin norr om Stenungsund, Skaraborgs lin,
Viirmlands lin, Ostergéitlands 1in, Sodermanlands 1én, Orebro 1in, Vistmanlands
liin, Stockholms lén och Uppsala lin.

7un 3: Kopparbergs lin och Giivicborgs lin.
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Zon 4: Vasternorrlands Yin och Simdands 1.
Zon 5: Viisterbottens 1in.

Zon 6: Norrbottens lan.

5.3.1 Om en tillverkare valt att fi nigot av kontrollfrfarandena enligt avsnitt
5.1 genomfBrt i tvé steg och dessa bida steg skall genomfaras av tvi olika parter,
skall en vig som genomgitt det forsta steget i proceduren mirkas med
identifikationssymbolen fr det annidlda organ som genomfért derta steg.

5.3.2 Den part som genomfért det forsta steget i kontrollfrfarandet skall for
varje provad vig utfiirda ett intyg som innehdller de uppgifter som kriivs for att
vigen skall kunna identifieras och sirskild uppgift om vilka undersdkningar och
provningar som har utfrts.

Den part som utfSr det andra steget i forfarandet skall utf5ra de undersiloningar
och provningar som hterstir,

5.3.3 Dentiliverkare somn valt atti steg ett tillimpa frfarandet vid EG-forsikran
om typSverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion) kan for steg tva
antingen vilja samma fdrfarande eller vilja att dir fortsitta med forfarandet vid
EG-verifikation.

3.3.4 Nir steg tvi fullgjorts skall EG-mirket anbringas pA vigen tillsammans
med identifieringssymbolen for det anmilda organ som utfiirt steg tva.
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Bilaga 4
KONSTRUKTIONSHANDLINGAR

Den tkniska dokumentationen (konstruktionshandlingar) som anges i avsnitt
1.2ibilaga 3 miste klargbra vigens konstruktion, tillveriming och arbetssitt och
gira dut méjligt att beddma om den uppfyller kraven i dessa foreskrifter.
Dokumentationen skall i den min det kréivs for beddmningen omfatta foljande:
- En allmin typbeskrivning.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman &ver komponenter,
delmontage och kretsar osv.

Beskrivningar och forklaringar som kriivs far it forstd ovanstiende imderlag,
inklusive vigens arbctssiit.

En lista med de standarder som enligt 5 § 2 st tillimpas helt eller delvis, samt

beskrivningar av de 16sningar som valts fér att uppfylla de grundldggende
kraven di standarder enligt 5 § 2 st inte tillimpats.

- Resultaten av konstruktionsberiikningar och undersskningar osv.
Provningsrapporter.
- Intyg om EG-typgodkiinnande och relevanta provningsresultat for vigarmed

kompunenter som dir identiska med sddana som ingdr i den akruella konstruk-
tionun.
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_ Hilaga 5
MARKNING

1  Markning

1.1 Vigar som underkastats kontroll av EG-8verensstdimmelse skall vara
forsedda med foljande miirkning:

a) - EG:s dverensstimmelscmilrke, bestdende av CE-symbolen enligt lagen
(1992:1534) om EG-mirke foljt av de tvA sista siffrorna i &rtalet for fnct
niir miirket anbringades.

Identifieringssymbolen/erna fir det/de anmiilda organ som utfort kontrol-
len eller EG-verifikationen.

Ovannimnda méirkning och symboler skall vara anbringade pd vigen, tydligt
placerade tillsammans.

b) En grom etikett med minimimatten 12,5 x 12,5 mm i fyrkant, med bokstaven
M" tryckt i svart.

c) Foljande uppgifter:

- I'tillémpliga fall numret pd intyget om EG-typgodkiinnande.

- Tiltverkarens miirke eller namn.

- Noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller med tv3 vigriita linjer
férbundna med tvd halvcirklar.

- Stdrsta last uttryckt som "Max...”.

- Minsta last uttryckt som "Min...".

- Kontrollskaldelen uttryckt som "e =...".

Dessutom i tillimpliga fall fljande:

- Tillverkningsnumret.
Fir vigar som bestdr av separata men samhrande delar, identificrings-
miirken pi varje del.

- Skaldelen, om den skiljer sig frin e, uttryckt som "d =...".

- Maximal adderande tara, uttryckt som "T = +...".

- Maximal subtraherande tara, uttryckt som "T = -...", om den skiljer sig frin
viirdet pi Max. ,

- Tareringsintervall om det skiljer sig frn d, uttryckt som d=.."

- Stdrsta tillitna last, om den skiljer sig frdn viirdet pd Max, uttryckt som
"Lim ...".
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- Pet sdrskilda vemperatnrintervaliet, wirycki som “... C/,..0,
Forhillandet mellan lastbérare och last.

Fér vig med 1000 < n < 6000 anges giltiga kontrollzoner. Vig med
n > 6000 miirks med uppstillningsplatsens namn.

1.2 Vigama skall ha tillriickliga méjligheter fér anbringande av EG-miirket
och/cllur annan mérkning. Det skall vara oméjligt ait avidigsna mirkningen utan
att skada den. Miirkningen skall vara synlig niir vigen iir placerad i sitt normala
anviindningslige,

13  Omenmirkskylt anvinds skall den kunna forseglas om den kan avliigsnas
utam att {Srstdras. Om mirkskylten kan forseglas skall den kunna forses med et
kontrollmarke.

1.4 Mirkningen med Max, Min, e.d. skall ocksa anges inlirheten av visnings-
¢nheten, om den inte redan finns dir,

1.5 Varje lastbestimningsanordning som ir forbunden med en eller flera
lastbiirare skall vara forsedd med den tillimpliga miickning som hor till respek-
tive lastbérare.

2 Symbol fdr begrinsat bruk enligt 8 § 2 st

Denna symbol skall utgbras av bokstaven "M" tryckt med svart pd en rid botten,
minst 25 x 25 mm i fyrkant, med tvi diagonaler som bildar ett kryss.
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KONTROLLMARKE

Bilaga 6

Vigar som vid omverifikation uppfyllt kraven skall av det kontrollerande
organet fdrses med ett kontrollmiirke bestiende av SWEDAC s ackrediterings -
miirke med kompletterande text i nigon av nedanstdende storlckar, organcts
ackrediteringsnummer och ménad och 4r for den genom{drda omverifikationen.
Diirutdver fir inget ytterligare anges pa kontrollmiirket.
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